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WSTEP

Instrukcja ta zawiera niezbedne informacje dotyczgce obstugi odciggu
spawalniczego OS2000 / OS3008 oraz jest integralng czescig maszyny, ktéra
nalezy zachowa¢ do wgladu i przechowywac w jej poblizu.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac¢ sie z trescig niniejsze;j
dokumentacji techniczno-ruchomej, aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom i
pomytkom.

Ignorowanie wytycznych ws. bezpieczenstwa lub notoryczne ich
nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do powaznych urazow ciata.

Jako producent zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych.

DANE PODUCENTA

Machinery Group sp. z 0.0.
ul. Walczaka 25
66-400 Gorzoéw WIkp. | Polska

NIP: 5993177774
REGON: 362533747
KRS: 0001008873
BDO: 000106332

Tel: +48 662 052 053
Email: biuro@yviber-system.pl

INFORMACIJE DLA EKSPLOATUJACYCH

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi istotng czes$¢ urzgdzenia. Eksploatujacy
powinien zapewnic, aby z niniejszg instrukcjg zapoznat sie personel.

Eksploatujgcy powinien uzupeic instrukcje obstugi o wskazdéwki eksploatacyjne
wynikajgce z przepisow krajowych profilaktyki urazéw i ochrony srodowiska, tgcznie
z informacjami o obowigzkach nadzorowania i zgtaszania w celu uwzglednienia
specyfik eksploatacyjnych, np.: pod wzgledem organizacji pracy, metod pracy i
zaangazowanego personelu. Oprocz instrukcji obstugi i wigzgcych przepisow
profilaktyki urazéw obowigzujgcych w kraju uzytkownika i w miejscu uzytkowania
urzgdzenia nalezy tez uwzgledni¢ obowigzujgce przepisy techniczne dot.
bezpiecznej i fachowej manipulacji z urzgdzeniem.
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Eksploatujgcy nie moze bez uprzedniej zgody firmy Machinery Group wykonywac
zadnych modyfikacji urzgdzenia, przybudéw i przebudow, ktére mogtyby wptyngc na
jego bezpieczenstwo! Zastosowane czesci zamienne muszg by¢ zgodne z
okreslonymi wymaganiami technicznymi firmy Machinery Group. Gwarantujemy to
zawsze wylgcznie przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych!

Obstugiwac, konserwowac, naprawiac i transportowac urzgdzenie mogg wytgcznie
przeszkoleni i pouczeni pracownicy. Nalezy w wyrazny sposob okresli¢ kompetencije
personelu w zakresie obstugi, konserwacji, naprawy i transportu.

BEZPIECZENSTWO

Informacje dot. Znakow bezpieczeristwa i piktogramow

RYZYKO NIEBEZPIECZENSTW

Jest to ostrzezenie przed bezposrednio grozgcag niebezpieczng sytuacja z
nieodwracalnym nastepstwem bardzo ciezkich urazéw lub $mierci, o ile oznakowane
zalecenie nie bedzie doktadnie przestrzegane.

Zwraca uwage na mozliwe niebezpieczenstwo, ktére moze spowodowaé bardzo
ciezkie obrazenia 0osob lub smier¢, w przypadku Scistego nieprzestrzegania
oznaczonej wskazowki.

UWAGA

Jest to ostrzezenie przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg z nieodwracalnym
nastepstwem srednio ciezkich lub lekkich urazéw lub szkod materialnych, o ile
oznakowane zalecenie nie bedzie doktadnie przestrzegane.

INFORMACJA

Zwraca uwage na uzyteczne informacje dot. bezpiecznej i fachowej | manipulaciji.
-Kropka grubg czcionkg oznacza czynnosci robocze i/lub kroki obstugi.

Kroki te nalezy wykonac w kolejnosci z géry na dot.

Oznaczenia i tabliczki, ktore powinien zainstalowac eksploatujacy

Eksploatujgcy powinien umiesci¢ na urzadzeniu lub w jego otoczeniu ewentualnie
inne oznakowania i tabliczki.
Moga sie one odnosi¢ np. do instrukcji stosowania srodkow ochrony indywidualne;.
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Instrukcje bezpieczeristwa dla obstfugi

Urzadzenie nadaje sie do eksploatacji wytacznie w bezusterkowym stanie
technicznym, zgodnym z jego przeznaczeniem, przy zachowaniu bezpieczenstwa i
uwzglednieniu wszystkich niebezpieczenstw oraz niniejszej instrukcji obstugi!
Wszelkie usterki, przede wszystkim zagrazajgce bezpieczenstwu, powinny zostac
bezzwtocznie usuniete!

Kazda osoba, upowazniona do uruchomienia, obstugi lub konserwacji urzgdzenia
powinna sie zapoznac¢ szczegotowo z niniejszg instrukcjg i zrozumied jej tresc¢,
-przede wszystkim rozdziat Bezpieczenstwo. Podczas pracy jest juz na to za pozno.
Przede wszystkim dotyczy to personelu, ktory z urzgdzeniem pracuje jedynie
okazjonalnie.

Instrukcja obstugi powinna by¢ zawsze dostepna w poblizu urzgdzenia.

Za szkody i wypadki powstate w wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji nie
ponosimy odpowiedzialnosSci.

Nalezy przestrzegac¢ odpowiednich przepiséw profilaktyki wypadkowej, oraz
pozostatych ogdlnie akceptowanych zasad bezpieczenstwa i zasad z dziedziny
medycyny pracy.

Nalezy wyraznie okresli¢c kompetencje dot. roznych czynnosci w ramach konserwacji
i napraw oraz ich przestrzegac. Jedynie w ten sposéb mozna unikng¢ uchybien -
przede wszystkim w sytuacjach niebezpiecznych.

Eksploatujgcy powinien zobligowac¢ personel obstugi i konserwacji do stosowania
Ssrodkdéw ochrony indywidualnej. To jest przede wszystkim bezpieczne obuwie,
rekawice i okulary ochronne.

Personel nie powinien nosi¢ rozpuszczonych witosow, luznych ubran lub bizuterii!
Wystepuje ryzyko pochwycenia przez urzgdzenie lub wciggniecia, albo porwania
0s6b przez wirujgce czesci urzgdzenia!

W przypadku wystgpienia waznych ze wzgledu bezpieczenstwa zmian urzgdzenia
nalezy natychmiast zatrzymac i zabezpieczy¢ odcigg oraz zgtosi¢ wydarzenie
odpowiedzialnemu stanowisku/osobie!

Prace z urzgdzeniem moze wykonywac wytgcznie odpowiedzialny, przeszkolony
personel. Nalezy przestrzega¢ minimalnej ustawowej granicy wiekowe;!
Przeszkolony, przyuczany, instruowany personel czy tez uczniowie mogg
manipulowac z urzgdzeniem wytgcznie pod statym nadzorem doswiadczonej osoby!

OstrzeZenia bezpieczeristwa i konserwacji oraz usuwania usterek na urzgdzeniu

Prace przygotowawcze, konserwacyjne i naprawcze oraz wyszukiwanie btedow
mozna prowadzi¢ wytgcznie na odtgczonym urzgdzeniu.

Rozluznione podczas konserwacji i napraw potgczenia Srubowe zawsze nalezy
dokrecic¢! Jesli zostato to zalecone, do dokrecania nalezy skorzystac¢ z klucza
dynamometrycznego.

Na poczatku prac konserwacyjnych/naprawy/pielegnacji nalezy wyczysci¢ przede
wszystkim przytgczki i tgcza srubowe.
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Przestrzegac¢ przepisowych lub podanych w instrukcji obstugi kontroli/testow
okresowych.
Przed demontazem zaznaczy¢ wzajemne potozenie czesci!

Informacja o nadzwyczajnych rodzajach niebezpieczeristwa

Instalacja elektryczna
Prace na wyposazeniu elektrycznym jednostki filtracyjnej moze wykonywac jedynie

elektryk posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje lub przeszkolony personel pod
kierownictwem i nadzorem wykwalifikowanego elektryka zgodnie z przepisami
elektrotechnicznymil!

Przed otwarciem urzgdzenia wyciggnij wtyczke z sieci elektrycznej, aby nie doszio
do ponownego niezamierzonego wtgczenia urzadzenia.

W przypadku awarii zasilania energig elektryczng natychmiast wytgcz jednostke
filtrowentylacyjng za pomocg przycisku Wytgcz/Wtacz i wyciggnij wtyczke z sieci!
Uzywaj jedynie oryginalnych bezpiecznikdéw z przepisowymi warto$ciami prgdu!
Czesci elektryczne, ktére majg zosta¢ poddane przeglagdowi, konserwacji lub
naprawie nie moga znajdowac sie pod napieciem. Srodki uzyte do odtgczenia
urzgdzenia z sieci powinny zosta¢ zabezpieczone przeciwko nieumysinemu lub
samoczynnemu ponownemu wigczeniu. W przypadku czesci elektrycznych
odtgczonych z sieci najpierw sprawdz, czy nie znajdujg sie one pod napieciem a
potem odizoluj je od pozostatych przylegtych czesci pod napieciem. Podczas napraw
nalezy dbac o to, aby nie zostaty zmienione charakterystyki konstrukgji, ktore
mogtyby obnizy¢ bezpieczenstwo urzgdzenia.

Kontroluj regularnie, czy kable nie sg uszkodzone, ewentualnie je wymien.

Hafas

Odpowiedni poziom cisnienia akustycznego A urzadzenia filtrowentylacyjnego
wynosi LpA:,; 65dB(A). Wraz z innymi maszynami i/lub zgodnie z lokalnymi
warunkami poziom cisnienia akustycznego w miejscu uzycia urzgdzenia
filtrowentylacyjnego moze by¢ wyzszy. W takim wypadku uzytkownik urzgdzenia
powinien wyposazyc¢ personel obstugi w odpowiednie srodki ochrony przy pracy.

ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY

e Maszyne obstugiwa¢ moze jedynie osoba uprzednio przeszkolona na
operatora Przed konserwacjg nalezy odtgczy¢ zasilanie

e W celu unikniecia wypadku, nalezy odtgczy¢ wtyk zasilajgcy lub wytgczyé
zasilanie Czynnosci serwisowe i naprawcze mogg by¢ wykonywane tylko
przez

e wykwalifikowanych elektrykéw lub technikéw
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e W kazdym przypadku maszyna powinna by¢ przechowywana w
pomieszczeniu suchym, niezaleznym od opaddéw deszczu. Maszyna powinna
byC czyszczona suchg szmatkg

e Przewody zasilajgce muszg posiadaé uziemienie, gniazda rowniez muszg
posiadac zabezpieczenie

e Aby unikng¢ uszkodzenia przewodu nie nalezy go mocno ciggnac, ani
przejezdzac bo nim ciezkimi przedmiotami

e Aby wyjac¢ lub wiozy¢ wtyczke, najpierw nalezy wytgczy¢ przetgcznik

e Nie uzywa¢ maszyny w poblizu materiatéw tatwopalnych, benzyny i gazu
aby nie spowodowac wybuchu

e Instrukcja obstugi maszyny powinna by¢ umieszczona na maszynie w
widocznym miejscu

OSTRZEZNIE

Mozliwe powazne uszkodzenie uktadu oddechowego i drog oddechowych - nosi¢
ochrone drég oddechowych lub maske respiracyjng z filtrem klasy FFP2.

Kontakt skéry z dymem spawalniczym itd. moze prowadzi¢ u oséb nadwrazliwych do
podraznienia - nalezy stosowaé odziez ochronng.

Przed rozpoczeciem spawania zapewnij, aby ramie odsysajgce i dysza odciggowa
byty prawidtowo ustawione, aby urzgdzenie filtrowentylacyjne nie wykazywato
widocznych uszkodzen i nieszczelnosci, i aby byto wigczone!

Podczas wymiany zasobnika w celu likwidacji moze nastgpic zetkniecie skory z luzno
przylegajacym pytem i moze nastgpi¢ wzniesienie sie jego ktebu. Dlatego nalezy
korzysta¢ z ochrony drog oddechowych i odziezy ochronne;.

Gniazda rozzarzonych weglikow w urzgdzeniu filtrowentylacyjnym mogg wznieci¢
pozar z tlgcych sie elementéw i spowodowaé wydzielanie sie szkodliwych/trujgcych
oparow - wytgcz jednostke filtrowentylacyjng, zamknij przepustnice regulujgcg na
ramieniu odciggowym i odstaw urzgdzenie pod kontrolg do ostygniecia, ew. zapewnij
gaszenie, zabezpiecz niebezpieczng strefe i natychmiast informuj odpowiednig
osobe.

W razie nieszczelnosci urzadzenia filtrowentylacyjnego do otaczajgcego Srodowiska
moze przedostac sie pyl. Natychmiast usungc¢ nieszczelnosci i wyczysci¢ skazone
miejsce, uzywac srodkow ochrony drég oddechowych i odziez robocza.

Stosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie zostato skonstruowane do odciggania dyméw spawalniczych
powstajgcych podczas spawania lukiem elektrycznym w miejscu ich powstawania
oraz ich filtrowania. Urzgdzenie mozna z reguty zastosowac¢ we wszystkich
procesach roboczych, w ktérych wydzielajg sie dymy spawalnicze. Nalezy jednak
koniecznie uwazac, aby do jednostki filtra nie zostat zassany "deszcz iskier" np. z
procesu szlifowania.

Dymy spawalnicze wydzielane podczas pracy sg separowane przez dysze
odciggowa. Z odciggnietym powietrzem trafiajg nastepnie do jednostki
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filtrowentylacyjnej. W niej sg najpierw prowadzone przez dwustopniowy proces
filtracji sktadajgcy sie z poprzedzonego separatora rotacyjnego i baterii filtrujgcej,
gdzie jest separowanych ponad 99,9% delikatnych czgsteczek dymu, ktére mogtyby
trafi¢ do ptuc. Oczyszczone w ten sposob powietrze jest zasysane do wentylatora i z
powrotem doprowadzane na stanowisko pracy.

Przy odsysaniu dymu spawalniczego zawierajgcego rakotworcze sktadniki, z czym
nalezy liczy¢ sie podczas spawania stali stopowych (np. stal szlachetna), wolno
korzystac wytgcznie, zgodnie z urzedowymi przepisami, z przebadanych i
dopuszczonych do tego celu urzgdzen pracujgcych w tak zwanym trybie powietrza
obiegowego.

Niewfasciwe zastosowanie

Urzgdzenie nie moze by¢ eksploatowane w gateziach przemystu, w ktorych nalezy
spetni¢ wymagania dot. ochrony przed zagrozeniem wybuchem.

Urzadzenie nie moze by¢ réwniez stosowane:
do procesow, ktére wedtug powyzszych danych nie sg zgodne z przeznaczeniem
oraz w ktérych separowane powietrze:

o zawiera ptyny, ktére powodujg zanieczyszczenia strumienia powietrza
oparami z zawartoscig aerosoli i olejow;

o zawiera tatwopalny pyl i/lub substancje mogace tworzy¢ mieszanki
wybuchowe lub/i atmosfery;

o zawiera inny agresywny lub Scierajgcy pyl, ktéry uszkadza urzadzenie i
wstawione elementy filtracyjne;

o zawiera organiczne, toksyczne substancje/sktadniki, wydzielajgce sie
podczas ciecia materiatu.

o Odpady, takie jak na przyktad element filtracyjny i odseparowane czgstki
mogg zawierac substancje szkodliwe. Dlatego nie wolno ich likwidowac na
sktadowiskach odpaddéw z gospodarstw domowych - konieczna jest utylizacja
ekologiczna.

Elementy filtrujgce - filtry innych producentéw, nie bedgce czescig zamienng
zatwierdzong przez spotke Machinery Group, nie mogg by¢ uzywane ze wzgledu na
nieznany wptyw na efekt filtracji;

Stanowisko w pomieszczeniu zewnetrznym, w ktérym jednostka filtrowentylacyjna
jest wystawiona na dziatanie wptywow atmosferycznych - jednostka
filtrowentylacyjna moze by¢ instalowana tylko w zamknietych budynkach;

Urzadzenie podnosnikowe, jak np. wdzki podnosnikowe, reczne urzgdzenia

podnosnikowe, ktére nie nadajg sie do transportu jednostki filtrowentylacyjnej, w
trakcie wybierania nalezy koniecznie przestrzega¢ nosnosci maksymainej.
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W przypadku urzgdzenia przy zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem nie sg
mozliwe zadne dajgce sie przewidzie¢ logicznie btedne zastosowania, ktére mogtyby
wywotac niebezpieczne sytuacje powodujgce uszczerbek na zdrowiu.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Transport

RYZYKO NIEBEZPIECZENSTW
Podczas zatadunku i transportu urzgdzenia grozi niebezpieczne dla
zycia zmiazdzenie!
W przypadku niefachowego podnoszenia i transportu paleta z
jednostkg filtrowentylacyjng moze sie przewrdcic i spasc!
Nigdy nie zatrzymuj sie pod zawieszonymi ciezarami!

Do transportu palety z jednostkg filtrowentylacyjng jest odpowiedni wozek widiowy
lub podnosnik.

INFORMACJA

o Unika¢ uderzeh w trakcie osadzania elementéow urzgdzenia.
o Przestrzegac¢ nosnosci maksymalnej srodka transportu drogowego.

Magazynowanie

Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w oryginalnym opakowaniu w
temperaturze otoczenia od -20 ° C do +55° C w suchym i czystym miejscu.
Opakowania nie nalezy obcigzaé innymi przedmiotami.

OPIS PRODUKTU | JEGO ZALETY

Opis

Odcigg spawalniczy OS2000/0S3008 jest przeznaczony do usuwania
zanieczyszczonego powietrza znad powierzchni roboczej stanowigcej stanowisko
pracy, pozbywajgc go pytow czy dymow wydzielajgcych sie w trakcie obrébki
spawalniczej, Slusarskiej czy mechanicznej, bedgcych czynnikiem narazajgcym na
utrate zdrowia lub zycia, nie dopuszczajgc do rozprzestrzeniania sie ich w
pomieszczeniu. Odcigg charakteryzuje sie wysokg wydajnoscig oczyszczania, niskg
emisjg hatasu oraz zajmuje stosunkowo niewielkg powierzchnie.
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Zalety

1. Filtr sktada sie z materiatdw zapewniajgcych dtugg zywotnos¢ i bezpieczne
uzytkowanie przez dtugi czas. Ma zdolnos¢ absorbowania czgstek pytu o
wielkosci nawet 0,3 mikrona. Sprawdza sie dobrze nawet w przypadku
wilgotnego lub klejgcego pytu.

2. Mozliwo$¢ przesuniecia ramienia trzymajgcego o 360°. Zdolnos¢ zasysania
spaliny z gazéw spalinowych. Duza szybkos$¢ wciggania pytu, chronigca
zdrowie pracownikow.

3. Oczyszczacz wewnetrzny zapewnia ochrone przeciw zagrozeniom
pozarowym. Trzy wielkoziarniste warstwy ochronne sprawiajg, ze zywotnos¢
oczyszczacza jest dtuzsza, a jego uzytkowanie bardziej bezpieczne i mniej
zawodne.

4. Czyste powietrze wydostajgce sie z kratki wylotowej jest
rébwnomiernie rozpraszane, redukujgc hatas do minimum.

5. Maszyna wyposazona w hamulce z nowymi uniwersalnymi kétkami,
zapewniajgcymi wygodne przesuwanie i pozycjonowanie sprzetu.

6. Prosty panel sterujgcy, zapewniajgcy wysokg sprawnosc¢ i oszczednos¢
energii.

7. Materiat oczyszczajgcy o wysokiej wydajnosci, tatwy do wymiany.

ZAKRES ZASTOSOWAN

Maszyna nadaje sie do odciggania dymu i oparow powstajgcych podczas spawania,
polerowania, ciecia lub szlifowania rzadkich metali szlachetnych. Moze oczyszczac
duze ilosci szkodliwych dla organizmu czgsteczek metali zawieszonych w
powietrzu. Odciag charakteryzuje sie wysoka wydajnoscig oczyszczania, niskg
emisjg hatasu oraz zajmuje stosunkowo niewielkg powierzchnie. Jest
przystosowany do odciggu przy spawaniu tukowym, dwutlenkiem wegla, metodg
MIG/MAG, tukiem ztobkowym, spawaniu w otoczeniu gazow.

Uwaga 1* - ODCIAGI SERII OS NIE SA PRZYSTOSOWANE DO EFEKTYWNEJ
FILTRACJI OPAROW POWSTALYCH W WYNIKU SPAWANIA STALI
OCYNKOWANEJ.

Uwaga 2* - ODCIAGI SERII OS NIE SA PRZYSTOSOWANE DO EFEKTYWNEJ
SEPARACJI PYLU/MGLY ALUMINIOWEJ
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SPECYFIKACJA | PARAMETRY TECHNICZNE

Odciag do oparéw spawalniczych sktada sie z wentylatora odsrodkowego,
komory filtra, szuflady do zbierania kurzu, panelu sterujgcego i ramienia ssgcego

Do elementdw konstrukcyjnych nalezy:

e Uniwersalne ramie ssgce

o Waz wysokotemperaturowy
e (Ognioodporna pianka akustyczna

¢ Wentylator
e Skrzynia sterownicza silnika
o Filtr

PARAMETRY TECHNICZNE

Objetos¢ Efektywnos| Moc
Typ |[powietrza|Cisnieni ¢ silnika [Napiecie Waga
e(Pa) | filtra(%) |(kw) | (V) (kg)
(m”3/h)
052000 | 2000 2000 Do 99,9 1,5 380 80
0S3008 | 3000 2000 Do 99,9 3 380 90
Hatas Ok. 65 dB |
Rozmiar |
ramienia Dtugos¢ ramienia: 3 m, srednica rury: 160 mm |
MONTAZ
Ciezkie urazy podczas montazu ramienia odciggowego w wyniku
' sprezenia zastosowanych uzwojonych sprezyn. W przypadku
niefachowej manipulacji moze dojs¢ do nieoczekiwanego ruchu
® konstrukcji nosnej a co za tym idzie ciezkiego urazu w obszarze

twarzy lub przytrzasniecia palcow!

Eksploatujgcy urzgdzenie moze zleci¢ samodzielny montaz urzgdzenia wytgcznie
osobom, ktére sg dobrze zapoznane z tg czynnoscia.

Do zamontowania urzgdzenia potrzebni sg trzej pracownicy.

Nalezy koniecznie uwazac na to, aby powrotne prowadzenie prgdu spawania
pomiedzy obrabianym przedmiotem a urzgdzeniem spawalniczym posiada/o
niewielki opor, i aby uniemozliwi¢ potgczenie pomiedzy obrabianym przedmiotem a
urzgdzeniem filtrowentylacyjnym, aby ew. prad spawalniczy nie mogt przeptywac z
powrotem przez przewdd ochronny urzgdzenia filtrowentylacyjnego do urzgdzenia
spawalniczego.
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Podtgczenie do zasilania powinno by¢ wykonane przez osobe z
odpowiednimi kwalifikacjami. Zanim nastgpi podtgczenie nalezy upewnié
sie, czy parametry sieci odpowiadajg parametrom znajdujgcym sie na
tabliczce znamionowe;.

Wypakowanie, montaz kofek i ramienia odciggowego

Wypakowaé urzgdzenie z opakowania transportowego
Obréci¢ urzadzenie na bok

Zamontowac kotka zatgczanymi srubami

Postawi¢ urzgdzenie na kétkach

Zamontowac ramie (lub dwa / OS3008) odciggu za pomocag
dedykowanych Srub.

A

Przed uruchomieniem
maszyny ustawi¢ wlot ssawki
w odlegtosci nie wiekszej niz
30 cm od zrédta powstawania
dymu i nie mniejszej niz 20 cm
ze wzgledu na ryzyko
uszkodzenia odpryskami
spawalniczymi oraz
mozliwos$cig zassania ostony
gazowej przy spawaniu z
uzyciem gazow ochronnych.

Zrodlo zasilania

UZYTKOWANIE

e Przed wigczeniem zasilania, nalezy sprawdzi¢ czestotliwo$¢ napiecia (380
V/50 Hz)

e Zainstalowac przewodd uziemiajgcy

e Sprawdzi¢ czy w drzwiach dostepowych znajduje sie uszczelka

e Sprawdzi¢, czy wktad filtra jest ciasno spasowany

e Po wyborze obszaru roboczego, nalezy zamocowa¢ hamulce na kétka,
aby unikng¢ przesuwania urzgdzenia
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e Przesung¢ maske wdechowg, wybrac potozenie ramienia ssgcego

e Po umieszczeniu urzgdzenia dostosowujgc do warunkow pracy, uruchomic je

¢ Nie otwiera¢ drzwi w momencie pracy sprzetu

e Przed ponownym uruchomieniem urzgdzenia upewnic sie, ze wiatrak jest
zatrzymany, nastepnie uruchomi¢ urzgdzenie

o Jezeli urzadzenie jest dtugo uzywane, potrzebne jest czeste czyszczenie pytu.
Jezeli pozwolg na to warunki uzywac sprezonego powietrza wydmuchujgc
powietrze z wnetrza do zewnatrz

OBStUGA

Maszyna sterujemy poprzez obstuge panelu elektrycznego.

Wyltacznik awaryjny Start Stop  Wskaznik zasilani
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BUDOWA FILTRA

Odciagi spawalnicze serii VIBER-SYSTEM wyposazone sg w wysokowydajne
wktady filtrujgce, wyrdzniajgce sie od konwencjonalnych filtréw obecnoscig
warstwy membrany PTFE (Politetrafluoroetylen).

0S2000 — zawiera jeden filtr
0OS3008 — zawiera dwa filtry

Dtugos¢ widkien tradycyjnych materiatow stanowigcych filtr takich jak bawetna,
satyna, papier i inne wtokna celulozowe wynosi od 5 do 60 ym. Zawarte w
odcigganym dymie czgstki sadzy mogg pozostaé¢ we wnetrzu filtra, blokujgc
element filtrujgcy. Gdy zator staje sie zbyt duzy, popiét nie moze zostac skutecznie
usuniety z elementu filtrujgcego, opor powietrza rosnie, a przeptyw gazoéw spada.
Wraz ze wzrostem zanieczyszczenia filtra diametralnie spada efektywnos$é
filtrowania.

Kiedy zauwazony zostanie spadek wydajnosci mozliwosci odciggowych maszyny
nalezy wyciggnac filtry i przedmuchac je sprezonym powietrzem na zewnatrz
pomieszczenia. Jezeli po wykonaniu tej czynnosci filtry w dalszym ciggu pozostajg
zapchane lub pozbawione wtasciwosci filtrujgcych nalezy je bezzwtocznie
wymienic.

Nasz filtr zawiera warstwe membrany z PTFE, ktorej drobna struktura blokuje
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mikroskopijne czgstki pytu. Czgstki te na powierzchni materiatu filtra blokujg warstwe pytu.
Wiekszos¢ czgsteczek pytu blokowana jest na zewnetrznej powierzchni filtra, nie
przedostajgc sie do wnetrza filtra.

Materiat filtracyjny charakteryzuje sie bardzo wysokg efektywnoscig, od 3 do 5 razy
wiekszg od tradycyjnego materiatu, a czas pomiedzy serwisami jest dwa razy

dtuzszy niz w przypadku tradycyjnego materiatu.

Ustawienie pozycji dyszy odciggowej
Ramie odciggowe, lub dysza odciggowa zostaty skonstruowane w taki sposéb, aby mozna
je by/o tatwo ustawiac recznie i odpowiednio przyblizy¢. Dysza odciggowa jest

automatycznie é N
utrzymywana w SO

ustawionej pozyciji. ‘

Dysza odciggowa i 3 r
ramie odciggowe sg i

obrotowe o 360°, _ ;

dzieki czemu mozna
je ustawi¢ w dowolnej
pozycji. Aby wtasciwie
odcigga¢ dymy °l E
spawalnicze nalezy ustawi¢ dysze odciggowg we wiasciwej pozycji. Wiasciwa pozycja jest
zaprezentowana na ponizszym rysunku.

Ustaw pozycje ramienia odciggowego w taki sposob, aby
dysza odciggowa znajdowata sie pod skosem ok. 25 cm
nad miejscem spawania.

e Dysze odciggowg nalezy ustawi¢ w taki sposob,
aby uwzgledniajgc uwarunkowany termicznie ruch
dymow spawalniczych i zasieg ssania
zagwarantowane zostato bezpieczne
odprowadzenie wszystkich dymdéw spawalniczych.

¢ Dysze odciggowa nalezy zawsze odpowiednio
przyblizy¢ do miejsca spawania.

SR
o= _PRSaN SYSTEM

W przypadku niewtasciwego umieszczenia dyszy odciggowej, lub zbyt
malej mocy ssacej nie mozna zagwarantowac wystarczajgcego
odprowadzenia powietrza z zawartoscig niebezpiecznych substancji przez
dysze odciggowa. Niebezpieczne substancje moga trafi¢ do drég
oddechowych uzytkownika i spowodowac uszkodzenie zdrowia!
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KONSERWACJA

Odpowiednia pielegnacja pomoze w utrzymaniu urzgdzenia w dobrym stanie przez dtugie
lata.

e Urzadzenie nalezy raz w miesigcu dokfadnie wyczyscic.

e Podczas czyszczenia ramienia odciggowego nalezy usungc rowniez ew.
nagromadzony kurz czy inne osady na kratce ochronnej (wyposazenie opcjonaine),
lub wewnatrz dyszy odciggowe;.

e Powierzchnie zewnetrzne urzgdzenia mozna wyczysci¢ stosownym odkurzaczem
przemystowym do drobnych pytow klasy H lub wilgotng sciereczka.

e Skontroluj przewdd ramienia odciggowego, czy nie jest uszkodzony, np.: czy nie
ma dziurek wypalonych iskrami lub przedartych miejsc

Pod wptywem cisnienia ujemnego dym i pyt zasysany jest przez ramie ssgce do
urzgdzenia. Szybkos¢ przeptywu spada, a drobny pyt blokuje powierzchnie wktadu
filtra. Czysty gaz jest odprowadzany przez wentylator. Gdy warstwa zanieczyszczen
na powierzchni wktadu filtra jest zbyt duza, nalezy wyjg¢ wktad filtra i wyczysci¢ go
recznie.

INSTRUKCJE NAPRAW

e Przygotowac narzedzia serwisowe i niezbedne narzedzia robocze
Przed serwisem, umie$ci¢ znaki ostrzegawcze

e Czyscic recznie, otworzy¢ drzwi i wyczyscic¢ szuflade

e Zamontowac poprawnie wktad filtra po czyszczeniu recznym

e Przed ponownym startem po czynnosciach naprawczych, zgodnie z
programem startowym sprawdzi¢ caty system

¢ Niestosowanie sie do powyzszych instrukcji moze spowodowac obrazenia

Kontakt skéry z dymem powstajgcym podczas ciecia itd., moze u oséb nadwrazliwych
powodowac podraznienia!

Naprawe i konserwacje urzgdzenia moze wykonywac wytgcznie przeszkolony, fachowy,
autoryzowany personel przestrzegajacy ostrzezen bezpieczenstwa i waznych przepisow
profilaktyki wypadkowej!

Grozi powazne uszkodzenie narzadéw oddechowych i drég oddechowych!

Aby wykluczy¢ jakikolwiek kontakt i wdychanie pytu uzywaj odziezy roboczej, rekawic i
aparatu oddechowego z wentylatorem lub maske oddechowg z filtrem klasy FFP2 wedtug
EN 149.

Podczas napraw i konserwacji nalezy dba¢ o ograniczenie emisji niebezpiecznych pytéw,
aby nie narazac¢ zdrowia oséb postronnych.
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ROZWIAZANIE PROBLEMOW

Blad Mozliwe rozwigzanie Srodki
Sprawdzi¢ kierunek obrotow faz

Nie pracuje Problem zasilania
Skonsultowac sie z dziatem
technicznym lub producentem
Wyczysci¢ wkiad filtra. Jesli problem

Zablokowany wktad filtra
nie ustaje, zmieni¢ wkifad

Nieszczelnosé uktadu

dolotowego Zamkng¢ wszystkie drzwiczki, sprawdzi¢
szczelnosci
Niewystarczajgca |Uszkodzona rura ssgca Zmieni¢ rure ssacyg

sita ssania
Ramie ssace nie potgczone
Sprawdzi¢ zacisk mocujgcy rure ssaca
Scisle

Rura ssaca zbyt daleko od

Wyregulowac pozycije rury ssgcej
zrédta pytu

Nadmierny hatas
Pekniecie topaty wiatraka Konsultacja z dziatem technicznym
wentylatora
Ramie ssgce jest |Poluzowane wewnetrzne

Odtaczenie rury, dokrecenie srub

niesprawne taczenia srub

WARUNKI GWARANCII
Okres objety gwarancjg to 12 miesiecy od daty zakupu.
Gwarancja nie obejmuje:

- uszkodzen mechanicznych zawinionych przez uzytkownika

- uszkodzen powstatych w wyniku uzywania niezgodnie z przeznaczeniem lub
dokonywania wtasnych modyfikacji urzadzenia, co jest zabronione.

SRODKI STOSOWANE W STANACH ZAGROZENIA

W razie pozaru urzgdzenia mogg by¢ przydatne nastepujgce srodki:
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Zgtos pozar odpowiedniemu technikowi odpowiedzialnemu za
bezpieczenstwo i stosuj sie do jego wskazowek.

Ew. informuj lokalng jednostke strazy pozarnej.

W miare mozliwosci, odtgcz urzgdzenie wyciggajac wtyczke z sieci lub
przerwij w istniejgcej lokalnej instalacji za pomocg odpowiednio
przeszkolonego specjalisty (elektryk itp.) zasilanie prgdem elektrycznym.

Ew. ugas pozar za pomocg zwyktych gasnic proszkowych.

Uwaga:

Nie otwieraj urzgdzenia, niebezpieczenstwo powstania ptomieni! W razie
pozaru niebezpieczne opary dymu mogg doprowadzi¢ do uduszenia. W
zaleznosci od mozliwosci stosuj srodki ochrony indywidualne;.

LIKWIDACIJA

Podczas wykonywania wszystkich czynnosci z urzgdzeniem nalezy przestrzegac
ustawowych obowigzkdéw zapobiegania powstawaniu nadmiernej ilosci odpadéw
oraz wiasciwego recyklingu/likwidaciji!

Tworzywa sztuczne

Zuzyte tworzywa sztuczne nalezy koniecznie w mozliwie szerokim zakresie
segregowac.

Tworzywa sztuczne nalezy likwidowac, przestrzegajgc ustawowych obowigzkow.

Metale

Rézne metale nalezy koniecznie rozsegregowac i zlikwidowac. Likwidacje
powinna wykonywac autoryzowana firma.

Ostateczne wycofanie z eksploatacji

Prace demontazowe nalezy wykonywac¢ z maksymalng starannos$cig, aby nie
wzniecac kiebdw pytu unoszgcego sie z urzgdzenia i aby nie naraza¢ oséb
trzecich. Powierzchnia robocza powinna by¢ wydzielona/oznaczona.

Wzniecony pyl nalezy jak najszybciej odkurzy¢ odkurzaczem do drobnych pytéw
klasy H!

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy usungc¢ element filtracyjny. Nalezy
korzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej, takich jak np. odziez ochronna,
rekawice, ochrona drog oddechowych z wentylatorem, itd., aby zapobiec kontaktu
z niebezpiecznym pytem.

Po wykonaniu demontazu urzgdzenia nalezy wyczysci¢ stanowisko pracy.

Przed rozpoczeciem demontazu z nastepng likwidacjg nalezy koniecznie
zatwierdzi¢ z regionalng instytucjg i objasni¢ specjalistyczng likwidacje czesci itd.
skazonych dymem spawalniczym.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

DEKLARACJI ZGODNOSCI WE nr. MICEZ-1903-0350 Data emisji: 02.02.2023 c E

Nazwa: MACHINERY GROUP SP. Z 0.0.
Adres: Walczaka 25, 66-400 Gorzow Wikp.

Deklarujemy, ze wyréb:

Nazwa Odcigg spawalniczy
Seria 082000/083008

Spetnia wymogi zasadnicze nastepujgcych dyrektyw:

Nr dyrektywy Tytut

2006/42/\WE Dyrektywa maszynowa

2014/35/WE Dyrektywa niskonapieciowa (LVD)

2014/30/WE Dyrektywa kompatybilno$ci elektromagnetycznej

Normy zharmonizowane do wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza deklaracja zgodnoéci:

Numer Tytul
PN-EN Bezpieczeristwo maszyn — Ogédlne zasady projektowania — Ocena
1SO-12100:2012 ryzyka i zmniejszenie ryzyka

PN-EN Bezpieczehstwo maszyn; Czesé 1. Wymagania ogéine
60204-1:2018
EN IEC 61000-6- Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 6-2: Normy
2:2019 ogdlne -- Norma dotyczaca odpornosci w srodowiskach
przemystowych

EN ISO 13857-2019 | Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegltosci bezpieczenstwa
uniemozliwiajgce sieganie kofczynami gornymi i dolnymi do stref
hiebezpiecznych

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem CE.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania na terytorium panstwa cztonkowskiego UE upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej / Name and address of a person residing in the territory of an EU Member
State authorized to prepare technical documentation:

Piotr Schild, 66-400 Gorzéw Wielkopolski

ul. Walczaka 25

MACAWER ¢ GR OUPSP 70.0 Adres przechowywania

WALCZM 25, 56-4 GORZQW WLKP dokumentacii technicznej:

NIP 5393477774 ' 1 L

KRS 00&; 73, fEG 3747 Machinery Group Sp. z O.0.
ywwfechn / /

b\%ro@t?fhﬂ’u“Ogiecnc.pl \ Walczaka 25

&l +48 577 740 825 66-400 Gorzow Wlkp.
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