INSTRUKCJA OBSLUGI (DTR)

WIERTARKA Z ZACZEPEM MAGNETYCZNYM
MODEL.:
HGMD-28 / HGMD-28A / HGMD-35
HGMD-45 / HGMD-60 / HGMD-100

q

UWAGA: Prosimy uzywa¢ wiertarki po bardzo dokladnym przeczytaniu
instrukcji obshugi.

1. W celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania nalezy wyznaczy¢
wykwalifikowany personel odpowiedzialny za instalacje, konserwacje,
przeglady okresowe i naprawe urzadzenia.

2. W celu zapewnienia bezpieczenstwa przed uzyciem wiertarki nalezy
dokfadnie i z petnym zrozumieniem zapoznac sie z ponizszg instrukcjg
obstugi.

3. Po zapoznaniu sie z ponizszg instrukcjg obstugi nalezy umiesci¢ jg w
miejscu dostepnym dla innych uzytkownikéw urzadzenia.



UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie przepisy.
Btedy w przestrzeganiu nastepujacych przepisow moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata. Uzyte w dalszej czesci pojecie ,elektronarzedzie” odnosi sie do

elektronarzedzi zasilanych prgdem (z kablem zasilajgcym).

1) MIEJSCE PRACY

a) Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci i dobrze oswietlone.

b) Nieporzadek i nieoswietlone miejsce pracy mogg doprowadzi¢ do wypadkow.

c¢) Nie nalezy pracowac tym narzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajdujg sie
np. fatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzia wywotuja iskry, ktére moga podpali¢ ten pyt lub
opary.

d) Elektronarzedzie trzymac¢ podczas pracy z daleka od dzieci i innych oséb. Przy braku uwagi mozna
straci¢ kontrole nad narzedziem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposéb.
Nie nalezy uzywac wtyczek adapterowych razem z uziemionymi narzedziami. Niezmienione wtyczki i
pasujgce gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. Istnieje
zwiekszone ryzyko porazenia pradem, gdy panstwa ciato jest uziemione.

¢) Urzadzenie nalezy trzymaé zabezpieczone przed deszczem i wilgocig. Wnikniecie wody do
elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pragdem.

d) Nigdy nie nalezy uzywac kabla do innych czynnosci. Nigdy nie uzywac kabla do noszenia
urzadzenia za kabel, zawieszenia lub do wyciggania wtyczki z gniazda. Kabel nalezy trzymac¢ z daleka
od wysokich temperatur, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub
poplatane kable zwiekszajg ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku, kiedy elektronarzedziem pracuje sie na $wiezym powietrzu nalezy uzywac kabla
przedtuzajacego, ktéry dopuszczony jest do uzywania na zewnatrz. Uzycie dopuszczonego do
uzywania na zewnatrz kabla przedtuzajgcego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3) BEZPIECZENSTWO OSOB

a) Nalezy by¢ uwaznym, zwaza¢ na to co sie robi i prace z elektronarzedziem rozpoczynac¢ z
rozsadkiem. Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi podczas uzywania urzadzenia moze doprowadzi¢ do
powaznych uszkodzen ciata.

b) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego jak maska przeciwpytowa, nie slizgajace sie buty robocze, hetm ochronny
lub ochraniacze stuchu, w zaleznosci od rodzaju i uzycia elektronarzedzia zmniejsza ryzyko obrazen
ciata.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Nalezy upewnic sie, ze
wigcznik/wytgcznik znajduje sie w pozycji wytgczony zanim wiozona zostanie wtyczka do gniazda. W
przypadku, kiedy przy noszeniu urzadzenia trzyma sie palec na wigczniku/wytaczniku lub wigczone
urzadzenie podtgczone zostanie do pradu, to moze to doprowadzi¢ do wypadkow.

d) Zanim urzadzenie zostanie wtaczone nalezy usunaé¢ narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie lub



klucz, ktére znajdujg sie w ruchomych czesciach urzgdzenia moga doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e) Nie nalezy przecenia¢ swoich mozliwosci. Nalezy dba¢ o bezpieczng pozycje pracy i zawsze
utrzymywacé rownowage. Przez to mozliwa jest lepsza kontrola urzadzenia w nieprzewidzianych
sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania lub bizuterii. Wiosy, ubranie i
rekawice nalezy trzymacé z daleka od ruchomych czeéci. Luzne ubranie, bizuteria lub dlugie wiosy
moga zostac¢ zaczepione przez poruszajgce sie czesci.

g) W przypadku, kiedy mozliwe jest zamontowanie urzadzen odsysajacych lub przechwytujacych pyt,
nalezy upewnic sie, czy sg one wtasciwie podtgczone i prawidtowo uzyte. Uzycie tych urzadzen
zmniejsza zagrozenie spowodowane pytami.

4) STARANNE UZYCIE ELEKTRONARZEDZIA

a) Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Do pracy uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére jest do tego
przewidziane. Odpowiednim narzedziem pracuje sie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie
zastosowan.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wtacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie,
ktérego nie mozna wigczy¢ lub wytaczy¢ jest niebezpieczne i musi zostaé¢ naprawione.

¢) Przed podjeciem nastaw urzadzenia, wymiany narzedzi lub odtozeniem narzedzia nalezy
wyciggna¢ wtyczke z gniazda. Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie
urzadzenia.

d) Nie uzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie nalezy dawac
narzedzia do uzytku osobom, ktdre jego nie znajq lub nie przeczytaty tych przepiséw. Uzywane przez
niedoswiadczone osoby elektronarzedzia sg niebezpieczne.

e) Urzadzenie nalezy pieczotowicie pielegnowac. Nalezy kontrolowac¢, czy ruchome czesci urzadzenia
funkcjonujg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie sg popekane lub uszkodzone, co
mogtoby mie¢ wptyw na prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia. Uszkodzone czesci nalezy przed
uzyciem urzadzenia odda¢ do naprawy. Wiele wypadkéw spowodowanych jest przez niewtasciwg
konserwacje elektronarzedzi.

f) Osprzet thgcy nalezy utrzymywaé ostry i czysty. Starannie pielegnowane narzedzia thace z ostrymi
krawedziami thacymi zablokowuja sie rzadziej i tatwiej sie je prowadzi.

g) Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia itd. nalezy uzywac odpowiednio do tych przepiséw i tak, jak
jest to przewidziane dla tego specjalnego typu urzgdzenia. Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki pracy
i czynno$¢ do wykonania. Uzycie elektronarzedzi do innych niz przewidziane prace moze doprowadzi¢
do niebezpiecznych sytuacji.

5) SERWIS

a) Naprawe urzadzenia nalezy zleci¢ jedynie kwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu oryginalnych

czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie zachowane.



INSTRUKCJA OBSLUGI WIERTARKI Z ZACZEPEM MAGNETYCZNYM
1. PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Wiertarki z zaczepem magnetycznym stosowane sg jako urzadzenia do precyzyjnego wiercenia w
materiatach ferromagnetycznych takich, jak np. stal (uwaga: istniejg stale ktére nie sg
ferromagnetykami — np. austenityczne stale nierdzewne).

Z urzadzenia mozna korzysta¢ w potozeniu poziomym, w pionowym, jak rowniez nad gtowa. Nalezy
przy tym uwazac, aby na przeniesienie magnetyczne;j sity trzymajacej byta dostepna wystarczajgca
powierzchnia i grubo$é (ponad 8 mm) materiatu ferromagnetycznego.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA WIERTARKI| Z ZACZEPEM
MAGNETYCZNYM

| OSTRZEZENIE

Przed uzytkowaniem wiertarki z zaczepem magnetycznym nalezy zapoznac sie i zastosowacé do
wszystkich wskazéwek. Skutkiem niezastosowania sie do wskazéwek moze by¢ porazenie
pradem, pozar i ciezkie obrazenia cielesne.

* Nie nalezy stosowac narzedzi z uszkodzonym kablem przytaczeniowym. Jezeli kabel przytaczeniowy
zostanie uszkodzony podczas uzytkowania, nie nalezy go dotykac, lecz natychmiast wyciagna¢
wtyczke z gniazdka sieciowego. Urzadzenia nie nalezy prébowac¢ naprawi¢ samemu, lecz oddac¢ je do
naprawy w upowaznionym serwisie naprawczym.

* Podczas korzystania z wiertarki z zaczepem magnetycznym nalezy obowigzkowo stosowaé okulary i
rekawice ochronne, a takze kask i odzienie ochronne.

» Urzadzenia nie nalezy wystawia¢ na dziatanie wody.

» Urzadzenie nalezy podtaczy¢ jedynie do gniazda sieciowego z zabezpieczeniem (bolcem).

» Podczas wiercenia na poziomym podfozu, a szczegdlnie podczas wiercenia nad gtowa, wiertarke

nalezy koniecznie zabezpieczy¢ przed upadkiem tasma zabezpieczajaca lub tancuchem na

wypadek np. przerwy w zasilaniu pradem.

» Zaczep magnetyczny nalezy zawsze przymocowywac na rowne i czyste powierzchnie.

» Podczas wiercenia nalezy stosowaé wysokiej jakosci substancje chtodzace i smarujgce. Doptyw
ptynu chtodzacego lub oleju powinien odbywac sie za pomoca specjalnej rurki.

* W przypadku nagtej blokady narzedzi tnacych lub zatrzymania wiertarki, wiertarke nalezy
natychmiast wytgczyé.

* Przed jakakolwiek ingerencjg w urzadzenie, wymiang lub zdejmowaniem wyposazenia
dodatkowego, zawsze nalezy uprzednio wyciggna¢ wtyczke z gniazdka. Niezastosowanie sie do tego
ostrzezenia moze, w przypadku niezamierzonego uruchomienia urzadzenia, doprowadzi¢ do ciezkich

obrazen ciata.



2. CHARAKTERYSTYKA URZADZENIA

245 mm!!

model

HGMD-28A

HGMD-28

HGMD-35

Zakres wiercenia
Wiertto koronowe

2g12mm- 232mm

212mm- 232mm

212mm- 235mm

Gtebokosé wiercenia

Wiertto koronowe 35mm 50mm 50 mm
Zavltl?:ﬂglsgsgla - @2.5mm- g16mm @1.5mm- g13mm
Gwintowanie - - -
Moc 1000W 1000W 1200W
Napiecie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V /50Hz
Predko$é obrotowa 550 obr/min 550 obr/min 595 obr/min
Biegi 1 bieg 1 bieg 1 bieg
Obroty prawo/lewo nie nie nie
Magnetyczna
silcgl do?:lisku 13000N 13000N 13000N
e,ek;*m;;,ew 160x80x50 mm 160x80x50 mm 160x80x50 mm
Skok wrzeciona 45 mm 210 mm 190 mm
Uchwyt Typ Weldon 19mm Typ Weldon 19mm Typ Weldon 19mm
Wysokoéé 245 mm 320-440mm 400-510mm
Ciezar 10,2 kg 11,7 kg 13,5 kg

Wyposazenie:

-Walizka transportowa plastikowa

- klucze imbusowe 3,4,5
-tancuch zabezpieczajgcy
-zbiornik na chtodziwo 500ml

-Walizka transportowa plastikowa
- klucze imbusowe 3,4,5
-tancuch zabezpieczajgcy
-zbiornik na chtodziwo 500ml
- adapter weldon19 na 1/2-20UNF

- uchwyt wiertarski 1,5-13mm 1/2-20UNF

-Walizka transportowa plastikowa
- klucze imbusowe 3,4,5
-tancuch zabezpieczajgcy
-zbiornik na chtodziwo 500ml
- adapter weldon19 na 1/2-20UNF

- uchwyt wiertarski 1,5-13mm 1/2-20UNF




model

HGMD-45

HGMD-60

HGMD-100

Zakres wiercenia
Wiertto koronowe

2g12mm- g45mm

2g12mm- 60mm

212mm- 2130mm

Glebokosé wiercenia
Wiertlo koronowe

50mm

50mm

75 mm

Zakres wiercenia
Wiertto petne

@2.5mm- g16mm

@2.5mm- g16mm

@2.5mm- 238mm

Gwintowanie - <M18 S M42
Moc 1200W 1800W 1800W
Napiecie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz
Predko$é obrotowa 260/595 obr/min 260/460 obr/min 82/180/245/535 obr/min
Biegi 2 biegi 2 biegi 4 biegi
Obroty prawo/lewo nie tak tak
Magnetyczna
g 13000N 18000N 24000N
clekirombaness 160x80x50 mm 220x110x60 mm 360x110x60 mm
Skok wrzeciona 190 mm 210 mm 210 mm
Uchwyt Typ Weldon 19mm Typ Weldon 19mm Stozek morse'a MT4
Wysoko$é 400-510 mm 450-660mm 650-750mm
Ciezar 13,5 kg 21 kg 32 kg

Wyposazenie:

-Walizka transportowa plastikowa
- klucze imbusowe 3,4,5
-lahcuch zabezpieczajgcy
-zbiornik na chtodziwo 500ml
- adapter weldon19 na 1/2-20UNF
- uchwyt wiertarski 1,5-13mm 1/2-20UNF

-Walizka transporfowa metalowa
- klucze imbusowe 3,4,5,6
-tafncuch zabezpieczajgcy
-zbiornik na chtodziwo 500ml
- adapter weldon19 na 1/2-20UNF
- uchwyt wiertarski 1,5-13mm 1/2-20UNF

-Walizka fransporfowa metalowa
- klucze imbusowe 3,4,5,6
-lahcuch zabezpieczajacy
-zbiornik na chtodziwo 500ml
-redukcja stozek MT4/MT3 oraz MT3/MT2
- redukcje stozek MT4 na weldon 19 mm i 32mm
- uchwyt wiertarski 5-20 mm B22 na stozku MT4
-wybijak do stozkéw
-zestaw oringéw i simeringéw od uktadu
chlodzenia

WAZNE: magnetyczna sita trzymajaca jest sprawdzona fabrycznie i przetestowana

Jezeli podczas korzystania z urzadzenia hatas przekracza 85 dB(A) nalezy obowigzkowo stosowac

srodki chronigce stuch.




3. SCHEMAT OGOLNY URZADZENIA

4

1. Tabliczka sterujaca
Korpus wiertarki
Gniazdo mocujace zestawu
glowicy wiertarskiej
Ramie posuwu wiertarki

Stopa mocujaca — elektromagnes

3.1. SZCZEGOLOWY SCHEMAT POSZCZEGOLNYCH MODELI

model HGMD-28A

1. Przetacznik elektromagnesu (,,0” -

wylaczony, ,,I” — wiaczony)
2. Przelaczniki wiertarki (zielony ,,I” wiacz,

czerwony ,,0” — wytacz)




S

model HGMD-28

1. Przelacznik elektromagnesu (,,0” -wytaczony, ,,1” —
wiaczony)
2. Przelaczniki wiertarki (zielony ,,I” wlacz, czerwony ,,0”

— wylacz)

3. Bezpiecznik

model HGMD-35

1. Przetacznik elektromagnesu (,,0” -wytaczony, ,,1” —
wilaczony)

2. Przelaczniki wiertarki (zielony ,,1” wtacz, czerwony
,»,0” —wylacz)

3. Bezpiecznik

model HGMD-45

1. Przetacznik elektromagnesu (,,0” -

wylaczony, ,,I” — wlaczony)
2. Przelaczniki wiertarki (zielony ,,1”
wiacz, czerwony ,,0” — wyltacz)
3. Bezpiecznik
3 4. Przetacznik predkosci

obrotowej (biegi).



model HGMD-60

1. Przetacznik elektromagnesu (,,0” -wytaczony, ,,I” — wiaczony)

2. Przelaczniki wiertarki (zielony ,,I” wlacz, czerwony ,,0” — wylacz)
3. Przelacznik kierunku obrotéw lewo/prawo

4. Bezpiecznik

5. Przelacznik predkosci obrotowej (biegi)

model HGMD-100

1. Przetacznik elektromagnesu (,,0” -wytaczony, ,,I” — wiaczony)

2. Przelaczniki wiertarki (zielony ,,I” witacz, czerwony ,,0” — wylacz)
3. Przelacznik kierunku obrotéw lewo/prawo

4. Bezpiecznik

5. Przelaczniki predkosci obrotowej (biegi)



4. PRZYGOTOWANIE DO UZYTKOWANIA

* Przed jakakolwiek ingerencja w urzadzenie, wymiang lub zdejmowaniem wyposazenia
dodatkowego, zawsze nalezy uprzednio wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.
| OSTRZEZENIE Napiecie sieciowe. Przed uzytkowaniem nalezy sprawdzié, czy napigcie

sieciowe odpowiada napieciu podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Umieszczenie narzedzia

» Wiertarke nalezy odtaczy¢ z sieci elektrycznej, wyciggajac wtyczke z gniazda sieciowego.

» Uzbroi¢ wiertarke w glowice mocujaca i wiertto krete.

* Umiesci¢ w miejscu docelowym lub jego poblizu

» Sprawdzi¢ czy wszystkie przetaczniki sg w pozycji ,0” - WYLACZONEJ

» Wigczy¢ wiertarke do sieci zasilajgcej

» Umiesci¢ wiertarke w miejscu pracy. Jezeli jest to pozycja wymuszona (pionowa, sufitowa itp.)
koniecznie zadbac¢ o stosowng pomoc - wiertarka jest ciezka i nieporeczna dla jednej osoby.

* Wigcznikiem ,1” pokazanym na rysunkach witgczy¢ elektromagnes wiertarki ,I” - zaswieci sie
wowczas swiatetko sygnalizacyjne.

Nalezy pamieta¢ ze wiertarka zaczepi sie tylko na materiale ferromagnetycznym. Optymalna
przyczepnos¢ uzyskiwana jest na materiale litym nie cienszym niz 8mm. Jezeli nie masz pewnosci czy
dany materiat jest ferromagnetykiem (np. austenityczne stale nierdzewne) mozna przeprowadzi¢
prosty test przy pomocy zwyktego magnesu np. meblowego.

» Sprawdzi¢, czy elektromagnes wystarczajagco mocno trzyma sie podtoza

* W pozycjach wymuszonych nalezy zawsze stosowac pasy/tancuch zabezpieczajacy

| OSTRZEZENIE Jezeli wystapi przerwa w zasilaniu a urzadzenie znajduje sie w pozycji
wymuszonej, a nie jest zabezpieczone pasami/tancuchem to spadnie. Naraza to uzytkownika
badz osoby postronne na powazne obrazenia lub $mier¢ !!!

Magnes po zakonczeniu przerwy w zasilaniu wtaczy sie samoczynnie.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

» Zawsze nalezy stosowac ostre narzedzia tnace.

* Nie nalezy przecigza¢ wiertarki az do momentu jej zatrzymania.

» Magnetyczna sita trzymajaca zalezy przede wszystkim od grubosci podtozonej blachy, ktorej
grubos$c¢ nie powinna by¢é mniejsza niz 8 mm.

» Podczas wszystkich prac przeprowadzanych nad gtowa lub na skosnych powierzchniach urzadzenie
nalezy koniecznie zabezpieczy¢ przed upadkiem za pomocg tasmy zabezpieczajacej lub tahcucha.

» Wiertarke magnetyczng nalezy zawsze stawia¢ na gtadkim, réwnym i czysty metalowym podtozu.
Zeszlifowaé nalezy nierownosci, np. skrzepy spawalnicze. Usuna¢ rdze, nieczystosci oraz tluszcz.

» Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowac ostre wiertta ze stali szybkotnacej HSS.



5. KONSERWACJA | CZYSZCZENIE
| OSTRZEZENIE

Przed jakakolwiek ingerencja w urzadzenie zawsze nalezy uprzednio wyciagna¢ wtyczke z
ghiazdka.

Wiertarka z zaczepem magnetycznym powinna by¢ utrzymana w czystosci.

Prowadnica

Regularnie nalezy sprawdza¢ prowadnice. W razie potrzeby ponownie nalezy ustawi¢ luz w
prowadnicy.

Glowica mocujaca

Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze oczysci¢ glowice mocujacg. Od czasu do czasu nalezy jq
zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

Przetacznik i kabel

Regularnie nalezy sprawdza¢ dziatanie przetacznika oraz stan kabla przytaczeniowego i wtyku.

W razie uszkodzenia lub zmniejszenia sity trzymajgcej elektromagnesu, urzgdzenie nalezy odda¢ do
naprawy w jednym z upowaznionych serwiséw naprawczych.

SERWIS

W przypadku pojawienia sie usterki, urzadzenie nalezy przekazaé do autoryzowanego serwisu.
Samodzielne wykonywanie napraw jest niedozwolone i moze stanowi¢ zagrozenie dla uzytkownika. !
Naprawe urzadzenia przekazywa¢ jedynie osobom kompetentnym.

Wymiane czesci zamiennych, zakupionych w sklepie, nalezy przeprowadzi¢ w autoryzowanym
serwisie. W przypadku niezastosowania sie do wskazéwek zwigzanych z obstugg i serwisowaniem
urzadzenia, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody, a uzytkownik traci prawo z
tytutu gwarancii. !

Kazda naprawa urzadzenia w nieautoryzowanych serwisach wykonana zostaje na
odpowiedzialnos¢ uzytkownika. !

Uzytkownik odpowiada za wszystkie naprawy wykonane poza autoryzowanym serwisem i z
tego tytutu traci prawo do gwarancji.

OGOLNE WARUNKI GWARANCJI

Gwarancja udzielana jest zgodnie z zasadami prawa obowigzujagcymi w danym kraju.

Gwarancji nie podlegaja;

- czynno$ci zwigzane z regularng konserwacja,

- materiaty uzytkowe (wymiana szczotek, oliwienie, itp.),

- dodatkowy osprzet

- usterki powstate w wyniku nieprawidtowego uzytkowania

- usterki powstate w wyniku uzytkowania nieoryginalnego osprzetu

- usterki powstate w wyniku przecigzenia.

W przypadku powstania usterki, naprawe urzadzenia nalezy powierzy¢ autoryzowanemu serwisowi

obstugi. Nie rozktada¢ urzadzenia samodzielnie!



INFORMACJE DOTYCZACE USUWANIA ZUZYTEGO SPRZETU ELEKTRYCZNEGO |
ELEKTRONICZNEGO

Powyzszy znak umieszczony na urzadzeniu informuje, ze jest to sprzet elektryczny lub elektroniczny,
ktérego po zuzyciu nie wolno umieszcza¢ z innymi odpadami.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje szkodliwe dla srodowiska naturalnego.
Nie wolno takiego sprzetu sktadowaé na wysypiskach $mieci, musi zosta¢ on poddany recyklingowi.
Informacje na temat systemu zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego mozna uzyskac
w punkcie sprzedazy urzadzen, oraz u producenta lub importera.

Zakaz umieszczania wraz z innymi odpadami zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego
narzuca na uzytkownika dyrektywa europejska 2007/96/WE.

c € ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.




