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Drogi uzytkowniku, dziekujemy za zakup pogrzewacza marki IDEAL. Wierzymy, ze bedziesz w petni
zadowolony z tego produktu i wybierzesz ponownie produkty IDEAL w przysztosci.

gﬂ Nalezy doktadnie zapoznac sie z wszystkimi zaleceniami zamieszczonymi w instrukcji obstugi!

1.1 OPIS

Ten maty, kompaktowy podgrzewacz indukcyjny zostat zaprojektowany do pracy w warszatach i matych
zaktadach produkcyjnych. Urzadzenie wytwarza prad zmienny o wysokiej czestotliwosci. Prad przechodzac
przez cewke nagrzewania wytwarza zmienne pole magnetyczne, ktére na zasadzie indukgji
elektromagnetycznej rozwibruje elektrony wewnatrz nagrzewanego materiatu. Energia poruszajacych sie
elektrondw rozprzestrzeni sie w formie ciepta, ktére nagrzewa metal w polu roboczym przyrzadu. Im fatwiej
materiat podlega magnetyzacji, tym wieksze ciepto w nim powstaje. Jest to powodem, dlaczego urzadzenie
fatwiej nagrzewa metale kolorowe i ich stopy, ale nie oddziatuje na szkla, tworzywo sztuczne, drewno,
materiaty tekstylne i inne materiaty nieprzewodzace.

1.2 OPIS ELEMENTOW URZADZENIA

Numer Opis
1 Podgrzewacz indukcyjny INDUCTOR 1200
2 Odtaczany przewdd zasilajacy, zgodny z norma IEC 60320
3 WIoty powietrza chtodzgcego
4 Przycisk uruchamiajacy
5 Sruby mocujace cewke podgrzewacza
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Dioda LED do oswietlenia miejsca pracy oraz sygnalizacji statusu urzadzenia

1.3 SCHEMAT BLOKOWY




1.4 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA
Osoby majace wszczepiony rozrusznik serca lub inne metalowe lub elektroniczne implanty chirurgiczne nie
moga wykonywac¢ prac z uzyciem przyrzadu, musza zachowad bezpieczng odlegto$¢ co najmniej 1 m od
urzadzenia.
Urzadzenie moga uzytkowac tylko osoby nalezycie przeszkolone i posiadajace wymagane kwalifikacje. Nie
uzywac urzadzenia bedac pod wpltywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Wystrzegac sie pracy na deszczu, w wodzie i sSrodowisku wilgotnym.

1.5 DANE TECHNICZNE

INDUCTOR120C = Jednostke |

Kod produktu INDUCTOR1200

Napiecie zasilania 230 Vac
Czestotliwos¢ 50/60 Hz

Maksymalny prad wejsciowy (zabezpieczenie 54 Arwms'
6,3A)

Maksymalna moc wejsciowa 1,2 kw

Czestotliwos¢ wyjsciowa 40-60 kHz
Wspotczynnik mocy >0,95

Maksymalny cykl pracy 90% przy 25°C

Stopien ochrony P20

Klasa ochrony l.

Klasa ochrony przed pytami Il.

Waga 1 kg

Wymiary 375x65x85 mm

2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA
Doktadnie nalezy zapoznac sie z wszystkimi zaleceniami zamieszczonymi w instrukcji obstugi. Nie stosowanie
sie do zalecen moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym lub poparzenie, pozar i/lub poranienie.

Uzytkownik odpowiedzialny jest za instalacje i uzytkowanie systemu zgodnie z zaleceniami zamieszczonymi w
niniejszej instrukcji. Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niewtasciwego
uzytkowania i obstugi.

Urzadzenie moga uzytkowac tylko osoby nalezycie przeszkolone i posiadajace wymagane kwalifikacje. Nie
uzywac urzadzenia bedac pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.

Osoby i zwierzeta przebywajace w poblizu utrzymywaé w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy urzadzenia jak
réwniez przez czas chtodzenia nagrzewanego materiatu.

Wystrzegac sie pracy na deszczu, w wodzie i srodowisku wilgotnym. Stanowisko robocze musi by¢ dobrze
wentylowane, suche, czyste i dobrze o$wietlone.



SYMBOL WYJASNIENIE
UWAGA! Oznaczenie potencjalnego zagrozenia i ich wyjasnienie znajduje sie w
nastepnej tabeli.

Przed podtgczeniem urzadzenia do zasilania, nalezy upewnic sie, czy napiecie w
gniazdku odpowiada napieciu na tabliczce znamionowej urzadzenia. Jezeli
napiecie w gniazdku nie odpowiada napieciu na tabliczce znamionowej
urzadzenia, moze to stanowi¢ duze zagrozenie i spowodowac uszkodzenie
urzadzenia.

Doktadnie nalezy zapoznac sie z wszystkimi zaleceniami zamieszczonymi w
instrukcji obstugi. Nie stosowanie sie do zalecern moze spowodowacd porazenie
pradem elektrycznym lub poparzenie, pozar i/lub poranienie.

OBp

2.2 SYMBOLE INFORMACYJNE

Symbole opisane ponizej poprowadzg Cie przez instrukcje obstugi i ostrzegg przed potencjalnym zagrozeniem.

SYMBOL WYJASNIENIE

Ryzyko porazenia elektrycznego!

Goraca powierzchnia! Ryzyko poparzenia!

Ryzyko pozaru!

Ryzyko zwigzane z polem elektromagnetycznym!

Zakaz uzytkowania przez osoby z rozrusznikiem serca!

Nie nos zegarka i innych metalowych obiektéw podczas pracy
urzadzeniem!

Zakaz uzytkowania przez osoby z implantami chirurgicznymi!

Zawsze nalezy uzywac masek ochronnych.

Nalezy uzywac rekawic ochronnych.

(A0 Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne.

Stosowac odziez ochronna.

SO OR2@PPPp




2.3 ZNACZENIE

2.3.1 RYZYKO PORAZENIA ELETRYCZNEG(

SYMBOLI BEZPIECZENSTWA

Przewodd elektryczny nie moze by¢ skrecony, ani ostro zgiety, moze t
spowodowac¢ uszkodzenie podtaczenia wewnetrznego. Nigdy nie nalez

Yy

uzytkowac urzadzenia, jezeli przewdd zasilajacy lub przewdd w uchwycie nosi

znamiona uszkodzenia - uszkodzone przewody stwarzaja zagrozenie porazenia
t
i

pradem elektrycznym. Przewéd zasilajacy nalezy utrzymywac z dala od zréde
ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych sie czesci. Jezeli przewdc
zasilajacy lub przewdd w uchwycie jest uszkodzony, jego wymiany mus

dokona¢ producent lub technik serwisu, albo pracownik posiadajacy

odpowiednie uprawnienia, aby zapobiec powstaniu sytuacji niebezpiecznej lu
wypadkowi.

2.3.2 RYZYKO PAPARZENIA

/SN

2.3.3 RYZYKO POZ

Przy pracy z urzadzeniermr nie wolno posiadac jakichkolwiek przedmiotév
metalowych, takich jak bizuteria, pierscionki, zegarek, fancuszki, bransolety
identyfikacyjne, spinki przy pasku, piercing, ani odziezy z elementam
metalowymi, takimi jak nity, guziki, zamki btyskawiczne, itd. - INDUCTOR 1200
moze te metalowe przedmioty bardzo szybko nagrza¢ i spowodowac powazn
poparzenie lub zapalenie sie odziezy.
UWAGA: Cewka aplikatora i nagrzewany przedmiot moze osigga¢ wysok:
temperature i spowodowac poparzenia i/lub pozar.

ARU

Nie nagrzewa¢ pojemnikéw aerozolowych lub innych puszek, pojemniké
blaszanych i jakichkolwiek pojemnikéw cisnieniowych uzywanych d
przechowywania paliwa, gazéw sprezonych i cieczy. Ciepto powstajace v
wyniku nagrzewania urzagdzeniem moze spowodowac ich wybuch i zapalen
zawartosci.

Nie uzywac¢ zadnych spirali grzewczych (cewek), jezeli uszkodzona jest ic
izolacja. W razie uszkodzenia izolacji przy kontakcie z metalem lub pomiedz
zwojami cewki moze wystapic iskrzenie. To zwilaszcza podczas pracy na/lub v
poblizu instalacji gazowej i/lub zbiornikbw z gazem moze spowodowe
niebezpieczenstwo wybuchu lub pozaru. Uzycie cewki z uszkodzong izolacj

skutkuje pozbawieniem gwarancji.




2.4 ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE OCHRONY LUDZI

24.1 OCHRONA OSOBISTA PODCZAS PRACY URZADZENIEN

Przy uzytkowaniu przyrzadu INDUCTOR 1200 nalezy zawsze zaktada¢ okulary
ochronne lub ostone twarzy..

W czasie pracy urzadzenia INDUCTOR1200 moga powstawac grozne spalin)
powodowane spalaniem sie starych powitok lakierniczych, smaréw, kitow
klejéw itp. Te emisje moga by¢ toksyczne. Zawsze nalezy uzywac mase
ochronnych lub respiratorow.

Podczas pracy z urzadzeniem INDUCTOF1200 zawsze nalezy uzywa¢ rekawic
ochronnych o odpowiadajacej odpornosci na temperature. Wysoka
temperatura powstajgca w czasie pracy INDUCTOR 1200 moze przy dotknieciu
nagrzewanej czesci spowodowad powazne poparzenie

Stosowac odziez ochronna.

Q0

OCHRONA PRZED POLEM ELEKTROMAGNETYCZNYNV

Osoby majace wszczepiony rozrusznik serca lub inne metalowe lu
elektroniczne implanty chirurgiczne nie moga wykonywac¢ prac z uzyciem
przyrzadu INDUCTOR 1200 muszg zachowa¢ bezpieczna odlegtosé co najmniej
1 m od urzadzenia.
Przy pracy z INDUCTOR 1200 nie wolno posiadac¢ jakichkolwiek przedmiotow
metalowych, takich jak bizuteria, pierscionki, zegarek, ftancuszki, bransolety
identyfikacyjne, spinki przy pasku, piercing, ani odziezy z elementami
metalowymi, takimi jak nity, guziki, zamki btyskawiczne, itd. - INDUCTOR 1200
moze te metalowe przedmioty bardzo szybko nagrza¢ i spowodowac powazne
poparzenie lub zapalenie sie odziezy.
UWAGA: Cewka aplikatora i nagrzewany przedmiot moze osigga¢ wysokg
temperature i spowodowac poparzenia i/lub pozar.

3.1 PROCEDURA NAGRZEWANIA

Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy sprawdzi¢ przewdd zasilajacy, uchwyt i przewdd w uchwycie, pod

katem ewentualnych uszkodzen.

Odfaczy¢ urzadzenie od zasilania. Odkreci¢ sruby na uchwycie.

2. Wsuna¢ cewke nagrzewajacg do otwordw w uchwycie mocowania cewek i dokreci¢ sruby boczne

zabezpieczajace.

Podtaczy¢ przewdd zasilania do prawidtowo uziemionego standardowego gniazda ~230V,

50/60Hz. Przed wiaczeniem nalezy sprawdzi¢, czy rekojes¢ jest bezpiecznie odtozona i czy nie jest

wcisniety przycisk nagrzewania.

4. Ustawi¢ cewke roboczg w miejscu, ktdére ma by¢ nagrzewane i nacisna¢ przycisk na rekojesci. Tak
dtugo jak jest przycisniety przycisk trwa nagrzewanie.

—_
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5. W celu zakonczenia cyklu nagrzewania nalezy zwolni¢ przycisk na rekojesci i cewke
zdjac¢ z nagrzewanego materiatu.

UWAGA: Podczas nagrzewania pomiedzy cewka a nagrzewanym materiatem nalezy zachowa¢ odlegtosc¢ 3-5
mm, aby nie dochodzito do nadmiernego zuzycia cewki nagrzewania. Wieksza odlegtos¢ niz 3-5 mm obniza
skutecznos¢ nagrzewania i wydtuza czas nagrzewania.

UWAGA: Cewka i nagrzewany przedmiot
moze osigga¢ wysoka temperature i
spowodowac poparzenia i/lub pozar.

Przed wymiang aplikatora (cewki) nalezy
odtaczy¢ urzadzenia od Zrédta zasilania.

3.2 OBStUGA PO
ZAKONCZONYM GRZANIU

Po zakonhczeniu nagrzewania pozostawic
urzadzenie jeszcze przez 10 minut
wigczone - urzadzanie chtodzg
wentylatory. Nastepnie nalezy
urzadzenie odtaczy¢ od zasilania.

DANGER ZONE

SAFE ZONE

Jezeli urzadzenie zostanie wylaczone natychmiast, nalezy pozostawic je i wszystkie cewki robocze do
wystudzenia przez co najmniej 20 minut.

3.3 PRZECHOWYWANIE
Po wystudzeniu umiesci¢ urzadzenie wraz z akcesoriami w walizce. Przewody nalezy umiesci¢ tak, aby nie
dochodzito do ich ostrego zatamania ani skrecenia - mogtoby dojs¢ do ich uszkodzenia.

3.4 CYKLE PRACY
Urzadzenie INDUCTOR 1200 zostalo zaprojektowane aby, przy temperaturze otoczenia 25°C, pracowac w cyklu
pracy: 9 minut nagrzewania po czym powinna nastapi¢ 1 minuta przerwy. Jednak wiele czynnikéw ma wptyw
na dtugos¢ pracy urzadzenia i moga skutkowac szybszym jego wytaczeniem z powodu przegrzania:

Czynniki powodujace skrécenie cyklu pracy:

X Zredukowany przeptyw powietrza przed wloty chtodzace, skutkujace redukcja chtodzenia.
K Transfer ciepta od grzanego elementu do urzadzenia.

¥ Nadmierne zabrudzenie urzadzenia wewnatrz.

K Jakosc cewki grzejnej.

Dlatego cykl pracy urzadzenia jest szacunkowy i zalezy od warunkéw pracy. Urzadzenie posiada pomiar
temperatury, ktéry w krytycznych momentach uniemozliwi dalszg prace i przegrzanie urzadzenia.

Kolejne cykle pracy moga ulec skréceniu jesli urzadzenie nie zostato prawidtowo schtodzone do temperatury
przed rozpoczeciem pierwszego cyklu pracy.



UWAGA: Cewka aplikatora i nagrzewany przedmiot moze osigga¢ wysoka temperature i
spowodowac poparzenia i/lub pozar.

3.5 ZABEZPIECZENIA | LISTA BLEDOW

Zabezpiecznie nadpradowe 10 A max.

<200 ns
Zabezpieczenie przeciw przegrzaniu Max. 80°C wewnatrz urzgdzenia
Zabezpieczenie cewek Max 120°C w gniezdzie mocujgcym cewke
Zabezpieczenie przed niestandardowg czestotliwoscig | Czestotliwos¢ sieci poza zakresem 45-65 Hz
sieci zasilajacej

Btedy sygnalizowne s3 przez dzwiekowe i swietlne sygnaty. Numer btedu jest rowny iloscig krétkich (0.5 s)
znakow diwiekowych i Swietlnych, popartych dtuzszym (2 s) sygnatem Swietinym i diwiekowym,
powtarzanych 3 krotnie. Sygnalizacja btedu moze zosta¢ skasowana po pierwszej sygnalizacji poprzez
wcisniecie przycisku w rekojesci urzadzenia. Wciskajac ponownie przycisk urzadzenie rozpocznie proces
nagrzewania.

Numer btedu \ Nazwa btedu Opis btedu

1 Zabezpieczenie Btad spowodowany przecigzeniem cewki induktora,
nadnapieciowe inwertera uzyciem niestandardowej cewki lub niestandardowe
zachowanie nagrzewanego materiatu (nagrzewanie
materiatu nie ferromagnetycznego).

2 Zabezpieczenie nadpradowe | Btagd spowodowany przecigzeniem cewki induktora,
inwertera uzyciem niestandardowej cewki lub niestandardowe
zachowanie nagrzewanego materiatu (nagrzewanie
materiatu nie ferromagnetycznego).

3 Przegrzanie urzadzenia Btagd oznaczajacy przegrzanie urzadzenia spowodowane
niezastosowaniem sie do zalecanego cyklu pracy.
4 Btad synchronizacji | Btgd komponentéw odpowiedzialnych za synchronizacje
czestotliwosci czestotliwosci.
5 Btad wentylatora | Btad wentylatora zwigzany z nieprawidtowymi obrotami lub
zwarciem.
6 Btad wentylatora Il Btad wentylatora zwigzany zbrakiem potgczenia Ilub
brakiem aktywnosci wentylatora.
7 Niestabilnosc¢ sieci zasilajacej | Zbyt wysokie napiecie w obwocie wtérnym urzadzenia.
|
8 Niestabilnosc¢ sieci zasilajgcej | Zbyt niskie napiecie w obwocie wtdrnym urzadzenia.
Il
9 Czestotliwos¢ zbyt wysoka Btad oznaczajacy niestabilnosé czestotliwosci lub napiecia

w sieci zasilajacej.




4.1 CEWKI PROSTE | BOCZNE
Uzycie standardowych naktadanych czotowych i bocznych cewek do nagrzewania nakretek, ztgczek,
uszczelnien, uktadu wydechowego, srub itd., ktére sg dostepne w ten sposdb, ze mozna na nie cewke
nasungc.

Standardowo dostepne sg srednice czotowych cewek nakfadanych: 15-45 mm

E—

Standardowo dostepne sg srednice czotowych cewek nakfadanych: 15-45 mm

UWAGA: Podczas nagrzewania pomiedzy cewkg a nagrzewanym materiatem nalezy zachowa¢ odlegtosc 3-5
mm, aby nie dochodzito do nadmiernego zuzycia cewki nagrzewania. Przy trzymaniu cewki bezposrednio na
rozzarzonym materiale moze dojs$¢ do przepalenia izolacji cewki a tym samym skrécenia jej okresu
uzywalnosci. Zalecamy ograniczy¢ do minimum bezpos$redni kontakt cewki z rozzarzonym materiatem.

RADA! W celu uwolnienia nakretek, srub itp. z zasady nie jest konieczne rozzarzenie materiatu do czerwonosci.
Nagrzewac nakretke przez 2 sekundy i nastepnie nalezy sprobowac jg odkreci¢ uzywajac klucza. Jezeli sie nie
uda, nalezy ponownie nagrzewac przez 2 sekundy i nastepnie sprébowac odkrecic.

Zywotno$¢ cewek mozna wydtuzy¢ poprzez oczyszczenie nagrzewanego materiatu z rdzy , farby, smardw, itp.



4.2 CEWKA PtASKA
Cewka ptaska w ksztatcie spirali jest przeznaczona do nagrzewania blach rownych i do wyréwnywania
mniejszych wgtebien na karoseriach samochodowych poprzez nagrzanie. Cewka ptaska jest przeznaczona do
fatwego zdejmowania naklejek, gum, uszczelnien, kitéw itp. przez nagrzanie materiatu podtoza - blachy
stalowe].

1. Wiozy¢ cewke do uchwytu cewki
Przytozy¢ cewke jej powierzchnig do materiatu

3. Nacisng¢ przycisk i kolistym ruchem prowadzi¢ cewke nad
materiatem.

4. Po nagrzaniu materiatu pozostawi¢ cewke przez co
najmniej 2 minuty do wystudzenia.

UWAGA: Cewki mozna uzy¢ do usuwania naklejek samoprzylepnych, gumowych nakfadek, uszczelnien, ktére
sg przyklejone do metalowe] powierzchni - np. w przemysle samochodowym, serwisach itp. Cewke uzywa sie
do nagrzania materiatu podtoza i tym samym do zmiekniecia lub odwrotnie utwardzenia kleju, kitu itp.
Zalecamy trzymanie cewki w odlegtosci okoto 5-15 mm od nagrzewanego materiatu - zmieniajgc odlegtosé
mozna uregulowaé¢ wymagang temperature i predkosé nagrzewania.

4.3 LINKA ELASTYCZNA

Linki elastycznej uzywa sie do uwolnienia mocowania zawieszenia, zablokowanych czujnikéw, sworzni
kulowych itp. oraz tam, gdzie nie mozna uzy¢ cewki naktadanej.

Zastosowanie:

1. Jeden koniec cewki podfgczy¢ do uchwytu cewki i zabezpieczy¢ sruba.

2 Wolny koniec przewodu okreci¢ wokot czesci, ktorg nalezy nagrzaé. Wykonac okoto 2-4 oplotow.
3. Drugi - wolny koniec cewki podtgczy¢ do uchwytu cewki i zabezpieczy¢ sruba.

4 Nacisniecie przycisku uaktywnia nagrzewanie.



5. Po zakonczeniu nagrzewania nalezy zwolni¢ jeden koniec cewki i odwingé cewke z
nagrzewanego materiatu.

KOD PRODUKTU TYP CEWKI, SREDNICA, DLUGOSC (MM) \

IND1.5-M6-S Cewka prosta /15/220mm/M6
IND1.5-M8-S/19 Cewka prosta /19/220mm/M8
IND1.5-M8-S/20 Cewka prosta /20/220mm/M8

IND1.5-M10-S Cewka prosta /23/220mm/M10
IND1.5-M12-S Cewka prosta /26/220mm/M12
IND1.5-M16-S Cewka prosta /32/220mm/M16
IND1.5-M20-S Cewka prosta /38/220mm/M20
IND1.5-M22-S Cewka prosta /45/220mm/M22
IND1.5-M6-B Cewka boczna /15/220mm/M6

IND1.5-M8-B/19 Cewka boczna /19/220mm/M8
IND1.5-M8-B/20 Cewka boczna /20/220mm/M8

IND1.5-M10-B Cewka boczna /23/220mm/M10
IND1.5-M12-B Cewka boczna /26/220mm/M12
IND1.5-M16-B Cewka boczna /32/220mm/M16
IND1.5-M20-B Cewka boczna /38/220mm/M20
IND1.5-M22-B Cewka boczna /45/220mm/M22

IND1.5-REMOVAL PAD do odklejania listew, emblematéw
IND2000-FLEXI800 | Linka elastyczna FLEXI800, L=800mm

UWAGA: Uzywaj tylko oryginalych cewek zalecanych przez producenta. Uzycie nie oryginalnych cewek moze
spowodowa¢ uszkodzenie urzadzenia.




Urzadzenie INDUCTOR 1200 zostato wyprodukowane:
Zgodnie z Dyrektywa 2014/35/EU (Low voltage):
Zgodnie z Dyrektywa 2014/35/EU (Low voltage):

- ENIEC60519-1 ed.5:2020
- EN60519-3 ed.2:2006
- EN60335-1ed.3:2012

Zgodnie z Dyrektywa 2014/30/EU (Electromagnetic compatibility):
Zgodnie z Dyrektywa 2014/30/EU (Electromagnetic compatibility):

- EN55011ed.4:2017 + A1:2017 + A11: 2020
- ENIEC61000-3-2 ed.5:2019

- EN61000-3-3 ed.3: 2014

- ENIEC61000-6-2 ed.4: 2019

- ENIEC61000-6-4 ed.4:2019

- EN61000-6-3 ed.2: 2007

Urzadzenie zostato wykonane z materiatéw nie zawierajgcych substancji toksycznych lub
trujacych dla uzytkownika. Do likwidacji zuzytego urzadzenia nalezy wykorzysta¢ punktu
zbioru zuzytych urzadzen elektrycznych. Zuzyte urzadzenie nie przekazywaé¢ do odpadu
komunalnego.

1. Okres gwarancji urzadzenia jest okreslony przez producenta na 12 miesiecy od daty zakupu
urzadzenia. Termin gwarancji rozpoczyna sie od dnia przekazania urzadzenia kupujacemu lub od dnia
dostawy. Gwarancja nie obejmuje elementéw podlegajacych zuzyciu - cewki. Do okresu gwarangji nie
wlicza sie okres uzasadnionej reklamacji, do czasu az urzadzenie zostanie naprawione.

2. Istota gwarancji jest odpowiedzialnos$¢ za to, ze dostarczone urzadzenie w chwili dostawy i przez okres
objety gwarancjg bedzie miato wiasciwosci okreslone w obowiazujacych warunkach technicznych i
normach.



Odpowiedzialnos¢ z tytutu wad, ktdre wystgpig w urzadzeniu, po jego sprzedazy w okresie

objetym gwarancjg polega na obowigzku nieodptatnego usuniecia wady przez producenta

urzadzenia lub serwis upowazniony przez producenta.

Warunkiem waznosci gwarancji jest, aby urzadzenie byto uzytkowane w sposdb i do celéw do jakich
jest przeznaczone. Za wady nie uznaje sie uszkodzen i nadmiernego zuzycia, ktére powstaty w wyniku
zaniedbania i pozornie nieistotnych wad. Za wade nie mozna uznac np.:

e Uszkodzenie urzadzenia spowodowane niedostateczng konserwacja.

e Uszkodzenie mechaniczne spowodowane nieostroznym obchodzeniem sie z urzgdzeniem.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych zaniedbaniem obowigzkéw przez wtasciciela,
jego niedoswiadczenia lub uposledzenia, niestosowaniem sie do zalecen zamieszczonych w instrukgji
obstugi i konserwacji, uzywaniem urzgdzenia do celéw do ktdrych nie jest przeznaczone, przecigzanie
urzadzenia , nawet przejsciowe. Przy przegladach i naprawach urzgdzenia nalezy uzywac wytgcznie
czesci oryginalnych.

W okresie objetym gwarancjg niedozwolone jest dokonywanie jakichkolwiek zmian, mogacych
wptywac na funkcjonowanie poszczegdlnych elementdw urzadzenia. W przeciwnym przypadku
reklamacja nie bedzie uznana.

Uprawnienia wynikajgce z gwarancji muszg znalez¢ zastosowanie bezzwtocznie po stwierdzeniu wady
produkcyjnej lub materiatowej u sprzedawcy.

Jezeli w czasie naprawy gwarancyjnej zostaje wymieniony element wadliwy, prawo do wtasnosci
wadliwego elementu przechodzi na producenta.



ADNOTACIJE SERWISU

Data Data Wykonane Potwierdzenie serwisu

zgtoszenia wydania czynnosci
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