INSTRUKCJA OBStUGH

Model: DP1316B
DP1316F
DF15208B
DF1520F
DP1725F
DP2032F

Dla wtasnego bezpieczenstwa zapoznaj sie z instrukcjg



A WAZNE: PRZECZYTAJ INSTRUKCJE BARDZO UWAZNIE. ZWROC UWAGE NA
WYMOGI BEZPIECZENSTWA, UWAGI | OSTRZEZENIA. URZYWAJ URZADZENIA POPRAWNIE |
ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM. NIEZASTOSOWANIE SIE DO INSTRUKCJI MOZE SPOWODOWAC

1 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

1.1 BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

AUWAGA! Do obowigzkéw wiasciciela i operatora jest przeczytanie, zrozumienie i
spetnienie nastepujacych czynnosci:

Musisz przeglagdna¢ wszystkie elektryczne elementy przed uzyciem w celu sprawdzenia czy s3
nieuszkodzone i sprawne. Musisz sprawdzi¢ kable zasilajgce, wtyczke, gniazdo oraz inne
przytgcza elektryczne, ktdre mogty ulec uszkodzeniu podczas transportu. Musisz by¢ pewny,
Ze niebezpieczenstwo porazenia prgdem jest minimalne poprzez instalacje odpowiednich
urzadzen bezpieczenstwa. W instalacji prgdowej powinien znajdowac sie wyfacznik
réznicowo-prgdowy. W razie watpliwosci nalezy zasiegna¢ porady elektryka. Musisz
przeczytac i zrozumiec ponizsze instrukcje dotyczgce bezpieczenistwa elektrycznego.

Izolacja na kablach i urzadzeniu jest sprawna przed podtgczeniem go do zasilania.
Upewnij sig, ze kable sg zawsze chronione przed zwarciem i przecigzeniem.

Regularnie sprawdzaj czy kable zasilajgce nie sg uszkodzone lub zuzyte oraz sprawdzaj
wszystkie potgczenia, aby wyeliminowaé poluzowanie sie przewodu.

Wazne: Upewnij sie, ze napiecie na urzgdzeniu odpowiada napieciu w gniezdzie zasilajgcym.
NIE przenos i nie ciggnij urzadzenia za kabel zasilajgcy.
NIE ciggnij za kabel odfaczajgc urzadzenie od gniazda zasilajgcego.

NIE uzywaj zuzytych lub uszkodzonych kabli, wtyczek lub przetgcznikéw. Kazdy uszkodzony
element musi by¢ wymieniony przez wykwalifikowanego elektryka.



1.2 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

A UWAGA! Odfacz urzadzenie od zasilania przed wymiang akcesoriow,
serwisowaniem lub konserwacja.

A UWAGA! Pilnuj aby wszystkie ostony i Sruby zabezpieczajgce byty w dobrym
stanie oraz wiasciwie zamocowane. Sprawdzaj regularnie uszkodzenia elementow
urzadzenia. Ostony lub elementy eksploatacyjne, ktore sg uszkodzone nalezy sprawdzié¢
przed uruchomieniem urzadzenia aby zapewnié, ze urzagdzenie lub element bedzie dziata¢
poprawnie i bedzie wykonywato swoja funkcje. Ostona bezpieczerstwa jest wymagana!

Sprawdz ustawienie ruchomych czesci oraz sprawdz ewentualne ich uszkodzenie.

Wymien lub naprawic¢ uszkodzone elementy. Zaleca sie stosowanie tylko oryginalnych czesci.
Zastosowanie nieoryginalnych czesci moze powodowac utrate gwarancji.

Przed uruchomieniem urzgdzenia upewnij sie, ze Sruby mocujgce ramie gtowicy s3 mocno
dokrecone.

Umocuj odpowiednio wiertarke do podtoza aby unikngé jej wywrotu lub przesuwania sie.
Wiertarka jest zaprojektowana do pracy tylko z wierttami.
Upewnij sie, ze uchwyt wiertarski jest poprawnie zamocowany do trzpienia.

Usun klucz z uchwytu wiertarskiego oraz oczys¢ przestrzen roboczg przed uruchomieniem
wiertarki.

Uzywaj zaciskdw lub imadta (brak w zestawie) aby zabezpieczy¢ obrabiany element. NIE
préobuj trzymac go w rekach.

Zapoznaj sie z tabelg zalecanych predkosci wiercenia.

A UWAGA! Uzyj okularéw ochronnych podczas pracy wiertarki. Wt6z maske
przeciwpytowa jezeli podczas wiercenia pojawia sie kurz lub pyt.

A UWAGA! Nie uzywaj rekawic ochronnych podczas wiercenia.



Osoby przebywajgce w miejscu pracy wiertarki powinny znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od urzadzenia, zwtaszcza gdy urzadzenie jest wigczone.

Zabezpiecz miejsce pracy przed dostepem dzieci.

Utrzymuj wiertta czyste i dobrze naostrzone w celu uzyskania najlepszej wydajnosci pracy.
Postepuj zgodnie z instrukcjami co do smarowania i wymiany akcesoriow.

Usun luzng odziez. Zdejmij krawat, zegarek, pierscionki i luzng bizuterie oraz zwigz dtugie
wtosy.

Umies¢ wiertarke w odpowiednim miejscu pracy, utrzymuj miejsce pracy czyste, schludne i
wolne od luznych elementéw. Zapewnij odpowiednie oswietlenie.

Zapewnij aby podtoga nie byta sliska i nos antyposlizgowe obuwie.

Zabezpiecz niestabilny element przy uzyciu zacisku, imadta lub innego odpowiedniego
urzadzenia.

Zapobiegaj przypadkowym uruchomieniom.
NIE przekraczaj obcigzenia znamionowego wiertarki.

NIE uzywaj wiertarki, gdy brakuje jakiej$ czesci, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie
urzadzenia lub obrazenia ciafa.

NIE pozostawiaj pracujgcej wiertarki bez nadzoru.

NIE pracuj przy wiertarce gdy jeste$ zmeczony, pod wptywem alkoholu, narkotykdéw oraz
lekéw powodujgcych spadek koncentracji.

NIE ciggnij za kabel zasilajacy.

Gdy wiertarka nie jest uzywana wyfacz jg, wyciggnij wtyczke z gniazdka i nie pozostawiaj jej
bez nadzoru az do catkowitego zatrzymania uchwytu wiertarskiego.

2 OPIS

Wiertarka ze zmienng predkoscia jest odpowiednia dla zastosowan przemystowych, rolnych i
przy obrébce drewna. Wiertarka wyposazona jest w wytgcznik bezpieczenstwa typu , flip-
up” i przetacznik ,,No-Volt” zapobiegajgcy przypadkowemu restartowi po nagtym zaniku
zasilania sieciowego. Watek posuwu zebnika wyposazony jest w ogranicznik kontroli
gtebokos$¢ wiercenia utatwiajgcy powtarzalne wiercenie.



Wiertarka wyposazona jest w uchwyt stozkéw Morse’a do ktdrego mozna montowac
narzedzia wyposazone w stozek Morse’a.

Model DP1520B, 1520F, DP1725B, DP2032F majg wbudowang lampe (brak zaréwki w
zestawie) oswietlajgcg wiertto i miejsce pracy (stot).

Model DP1520B, DP1520F,DP1725B,DP2032F mogg byé wyposazone w przetgcznik zmiany
kierunku obrotu silnika.

Model DP1520B,DP1520F,DP1725B,DP2032F mogg by¢ wyposazone w uktad chtodzenia.

3 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Model DP1316B DP1316F DP1520B DP1520F DP1725F DP2032F
A Wysokosc 990 1570 1000 1570 1620 1670
(mm)
B Posuw 80 80 100 120
wrzeciona (mm)
C Odlegtos¢
wrzeciona od 165 190 215 250
kolumny
1 Predkos¢
(rpm) 12(180-2740) 12(180-2740) 16(160-3000 12(120-3480)
- 230v,50Hz750W 230v,50Hz1100W 230v,50Hz1500W
2 Silnik 230V,50Hz,550W 400V,3~,50Hz,750W 400V,3~,50Hz,1100W | 400V,3~,50Hz,1500W
3 Sto.zek MT2 MT2 MT3 MT3/MT4
wrzeciona
5 Max.W|eIkosc 16 20 25 32
wiertfa
6 Wielkos$¢ stotu 300x300 305x305 350x350 425x475
7 Srednica 70 30 30 92
kolumny
8 Wielkos¢ 450x280 475x285 475x285 580x415
podstawy
9 Waga 52 55 58 64 81 140




4 ZAWARTOSC

Zawartos¢ opakowania

Rozpakuj czesci z ponizszej listy i
sprawdz czy sg dobrej jakosci.
Niezgodnosci powinienes jak
najszybciej zgtosi¢ swojemu dilerowi.

Gtowica wiertarki

Podstawa

Kluczyk i uchwyt wiertarski
Kolumna

Pokretto

Ramie stotu, wspornik i slimakownica
Stét wiertarski

Instrukcja bezpieczenstwa

Trzpien

Klin do demontazu stozka Morse’a
Sruby (4)

Komplet srub (2)

Klucz nimbusowy (2)

5 MONTAZ

INFORMACIJA: Przedstawione zdjecia montazowe sg poglagdowe i moga roznic sie

szczeg6tami z Twojq wiertarka.

5.1 MONTAZ

Umies¢ kolumne na podstawie, wyréwnaj otwory montazowe i wkre¢ odpowiednie sruby.

Zainstaluj wspornik stotu wraz z zebatka. Wspornik i zebatke musisz montowac jednoczesnie

(fig1)

Po zamontowaniu zebatki i wspornika zamontuj pierscien zabezpieczajgcy i mocno go

dokrec. (fig2)



Zainstalowacd pokretto regulacji stotu i dokreci¢ Srube zaciskowg (rys2.b)

Dokreci¢ $Srube mocujacag ramie (fig2.c)

Zainstaluj obracany stét i zamontuj Srube mocujaca (fig3)

Ostroznie umiesc¢ zespot gtowicy na kolumnie i ustaw w odpowiedniej pozycji.

Umies¢ dwie sruby mocujgce z boku gtowicy i dokre¢ je mocno kluczem 6-katnym (fig4) aby
zablokowac zesp6t gtowicy w odpowiednim miejscu.

Dopasuj uchwyt posuwu do piasty watku (wkreé rgczki w odpowiednie gniazda) i zabezpiecz

$rubg mocujaca.

Aby zainstalowac¢ uchwyt wiertarski rozkre¢ maksymalnie szczeki uchwytu (szczeki musze by¢
schowane do $rodka uchwytu). Pot6z kawatek drewnianej deski na stole wiertarskim (aby
ochroni¢ uchwyt przed uszkodzeniem)



W16z trzpien (fighb) do wrzeciona wiertarki

5.2 MONTAZ WIERTARKI

Dla bezpieczenstwa pracy i stabilnosci wiertarki niezbedne jest przymocowanie urzadzenia
do stotu warsztatowego lub podtogi.

Upewnij sie, ze powierzchnia na ktdrej zamontujesz wiertarke jest w stanie wytrzymac ciezar
wiertarki i elementu jaki bedzie obrabiany.

6 INSTRUKCJE OBSLUGI

A UWAGA! Przed rozpoczeciem ponizszych czynnosci upewnij sie, ze wiertarka jest
odtaczona od zasilania sieciowego.

6.1 INSTALOWANIE WIERTLEA

W16z wiertto gteboko do uchwytu (unikaj wktadania matych wiertet zbyt gteboko).
Dokrecajgc szczeki uchwytu wiertarskiego staraj sie aby wiertto byto zamocowane centralnie
miedzy szczekami.

6.2 REGULACJA STOLU

Aby ustawic stét roboczy poluzuj srube zaciskowg (fig2.b) nastepnie krecgc korbg (fig2.a)
ustaw stot na zgdanej wysokosci.

Aby ustawi¢ odpowiedni kat pochylenia stotu poluzuj srube mocujaca (fig2.c.), ustaw
odpowiedni kat korzystajac z kgtomierza a nastepnie dokre¢ ponownie srube (fig2.c.).

Abu obrdcié stét wokét kolumny nalezy poluzowadé srube zaciskowg (fig2.c.), poluzowac
pierscien zabezpieczajacy zebatke, ustaw stét w zgdanym potozeniu. Po ustawieniu stotu
dokrec pierscien zabezpieczajgcy oraz Srube zaciskowg (fig2.c.)

6.3 REGULACJA PREDKOSCI

Otwoérz obudowe két pasowych, poluzowac sruby zabezpieczajgce napinacz paskéw
klinowych (po jednej z kazdej strony)

Wybierz odpowiednig predkos¢ (zobacz tabele zalecanych predkosci — Rozdziat 7) i nastepnie
umie$é pasek na odpowiednich kotach pasowych korzystajgc z tabeli zamieszczonej pod
ostona.



6.4 NACIAG PASKA

Poluzuj sruby zabezpieczajgce naciagg paska (rys6a) tak aby byty luzne a nastepnie naciaggajac
rekg dzwignie (rys 5c¢) ustaw odpowiedni nacigg paska.

6.5 USTAWIENIE OBRABIANEGO PRZEDMIOTU

Uzyj kawatka drewna aby podtozy¢ go pod obrabiany przedmiot. Podczas wiercenia moze
dojs¢ do przebicia obrabianego elementu co grozi uszkodzeniem wiertta.

Drewno nie moze lezeé¢ niezabezpieczone na stole, lecz powinno opierac sie np. o lewg
strone kolumny wiertarskiej. Zapobiegnie to ewentualnemu przesunieciu gdy np. wiertto
przewierci obrabiany element.

Mate przedmioty, ktére nie moga by¢ zamocowane do stotu przy pomocy zaciskéw umiesé w
imadle wiertarskim. Imadto musi by¢ zamocowane do stotu.

6.6 USTAWIENIE GEEBOKOSCI WIERCENIA

Uzyj skali, ktéra znajduje sie koto uchwytu posuwu wiertarki (fig5.d)

Poluzuj srube zabezpieczajgcy skale (fighd) i ustaw pozgdang gtebokos¢ wiercenia. Dokreé
ponownie $rube zabezpieczajaca.

Gdy wiertarka bedzie gotowa, nalezy pociggnac¢ za uchwyt posuwu. Posuw wrzeciona
wiertarki zatrzyma sie na ustawionej wczesniej gtebokosci.

6.7 OSWIETLENIE

Wiacznik oswietlenia znajduje sie powyzej gtéwnego wytgcznika (zaréwka nie jest na
wyposazeniu wiertarki).



7 ZALECANE PREDKOSCI WIERCENIA

$rednica wiertta (mm) Predko$¢ wiertarki (rpm)
Stal Zeliwo Alum. & Miedz
3 1950 2600 2600
4 1650 1950 2600
5 1330 1650 2600
6 1250 1330 2600
7 1000 1250 2600
8 600 1250 1950
9 500 1000 1950
10 500 1000 1650
11 500 1000 1650
12 440 600 1330
13 440 500 1330
14 350 500 1250
16 350 440 1250
18 350 440 1250
20 280 350 1000
22 280 350 1000
25 200 280 1000

8 KONSERWACJA

Wyczys$é narzedzie po kazdym uzyciu. Po zakoriczonej pracy mozesz zakonserwowac stot
roboczy i kolumne wiertarki specjalnym preparatem.

Oczys$¢ (przedmuchaj) silnik poniewaz maogt sie tam zgromadzi¢ kurz lub pyt.

Okresowo smaruj ruchome czesci wiertarki, elementy mocowania stotu roboczego oraz
obudowe tulei wrzeciona.



9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzanie

Nadmierny hatas

1 Zle naciagniety pasek klinowy

2 Wrzeciono jest
nienasmarowane

3 Koto pasowe jest luzne

4 Uszkodzone tozysko

1 Naciag pasek klinowy

2 Zdemontuj i nasmaruj
wrzeciono

3 Dokre¢ koto pasowe

4 Wymien tozysko

Nadmierne drzenie wiertta

1 Luzny uchwyt stozka

2 tozysko lub wat wrzeciona sg
zuzyte

3 Uchwyt wiertarski jest zuzyty

1 Popraw mocowanie stozka
dociskajgc go mocno do stotu.

2 Wymien uszkodzone czesci

3 Wymien uchwyt wiertarski

Wiertto zatrzymuje sie w
obrabianym elemencie

1 Zbyt duzg sita docisku wiertta
2 Luzny pasek

3 Wiertto zbyt luzno
zamocowane w uchwycie
wiertarskim

4 Predkos¢ jest zbyt duza

1 Zmniejsz site docisku wiertta
2 Naciag pasek

3 Popraw mocowanie wiertfa

4 Zmien predkos¢ robocza

Wiertto dymi sie lub pali

1 Zbyt duza predkos¢ robocza

2 Widry sg przyklejone do
wiertfa

3 Wiertto jest tepe
4 Brak smarowania wiertta

5 Zbyt duza sita docisku wiertfa

1 Dobierz odpowiednia
predkosé roboczg

2 Oczys¢ wiertto

3. Naostrz lub wymien wiertto
4 Uzyj emulsji do wiercenia

5 Zmniejsz site docisku wiertta

Stét trudno sie podnosi

1 Brak nasmarowania

2 Pogieta pas zebaty

1 Nasmaruj kolumne i ruchome
elementy przektadni.

2. Wyprostuj pas zebaty

11




PARTS LIST
Model: DP1316B, DP1316F

™~
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Div. 2

Div. 3

Div. 1

Item Description
1 Screw, HS M6 x 1.0-10

2 Collar, Rack

3 Gear, Helical

4  Crank

6 Table

7 Clamp, Table

8 Screw, HHM16 x 2.0-35

9 Arm, Table cw Scale

10 Base

11 Support, Column

12 Screw, HHM10 x 1.5-40

13 Screw, HSM10x 1.5-12

14 Tube, Column

15 Rack

16 Clamp, Column

17 Support, Table cw Indicator
18 Worm, Elevation

19 Pin, Gear

Div. 2
Item Description

1

O©O~NOOAWN

10
11
12

Nut, Lock
Ring, Locking
Washer
Bearing, 17mm
Washer, Rubber
Tube, Quill
Key, Chuck
Chuck

Arbor

Key, Driit
Spindle
Bearing

Div. 3
Item Description

Ring, Retaining
Bearing, 25mm

Spacer, Bearing

V Belt

Nut, Pulley

Pulley, Spindle

Insert, Pulley

Guard, Pulley cw Labels
Screw, RHM6 x 1.0-16
Screw, Set M10 x 1.5-12
Pulley, Motor

Screw, PHM5 x 0.8-12
Pivot, Idler

Pulley, Centre

Bearing, 15mm

V Belt

Washer, Foam

Lock Washer, External M6
Micro Switch
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Model : DP1316B,DP1316F

Div. 4

Div. 4

Item Description
1 Knob, Motor Adjustment
2  Screw,SSM10x1.5-12
3 Handle, Belt Tension

4 Pin, Stop

5 Depth Stop Ring

6 Lock Depth Screw

7 Hub

8 Guide scale

9 Knob

10 Rod

11 Lock Washer, M5

12 Screw, PHM5x0.8-8
13 Switch Box

14 Screw, PHM5x0.8-8
15 Switch, No Volt

16 Bolt

21 Screw, SSM10x 1.5-27
22 Hex. Nut, M10

23 Spring Seat

24 Spring Retainer

25 Spring, Torsion

26 Spring Cap

Div. 4 continued
Item Description

Hex. Nut, M12

Head

Clip, Chuck Key
Screw, PH M6 x 1.0-12
Clamp, Cord

Motor Bracket Support
Screw, HH M8 x 1.25-20
Washer

Motor Mount

Hex. Nut, M12

Motor

Hex. Nut, M12

Lock Washer

Motor Bracket Support
Screw, HH M8 x 1.25-16
Adjusting Lever
Terminal Box

Cover, Terminal Box
Capacitor

Terminal Block

Screw
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PARTS LIST
Model: DP1520B, DP1520F

Div. 3

Div. 1

Item Description
1 Screw, HS M6 x 1.0-10

2 Collar, Rack

3 Gear, Helical

4  Crank

6 Table

7 Clamp, Table

8 Screw, HH M16 x 2.0-35

9 Arm, Table cw Scale

10 Base

11 Support, Column

12 Screw, HH M10 x 1.5-40

13 Screw, HSM10x 1.5-12

14 Tube, Column

15 Rack

16 Clamp, Column

17 Support, Table cw Indicator
18 Worm, Elevation

19 Pin, Gear

Div. 2

Item Description
1 Nut, Lock

2 Ring, Locking
3 Washer

4  Bearing, 17mm
5 Washer, Rubber
6 Tube, Quill

7 Key, Chuck

8 Chuck

9 Arbor

10 Key, Drift

11 Spindle

12 Bearing

Div. 3
Item Description

Ring, Retaining
Bearing, 25mm

Spacer, Bearing

V Belt

Nut, Pulley

Pulley, Spindle

Insert, Pulley

Guard, Pulley cw Labels
Screw, RHM6 x 1.0-16
Screw, SetM10x 1.5-12
Pulley, Motor

Screw, PHM5 x 0.8-12
Pivot, Idler

Pulley, Centre

Bearing, 15mm

V Belt

Washer, Foam

Lock Washer, External M6
Micro Switch
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Model: DP1520B, DP1520F

Div. 4

Item Description

1 Knob, Motor Adjusting

2 Screw, Socket M10x 1.5-12
3 Handle, Belt Tension

4  Pin, Stop

5 Ring, Depth Stop cw Scale
6 Lock, Depth Screw

7 Hub

9 Handle

10 Bolt

11 Lock Washer, External M5
12 Screw, PHM5x0.8-8

13 Box, Switch

14 Screw, PHM5x 1.8-8

15 Switch, No Volt

16 Screw, PHM4.2x 1.4-8

17 Switch(TR-201M for light, TR-201T for motor)
21 Screw, Spec’ IM10 x 1.5-27
22 Hex. Nut, M10

23 Seat, Spring

24 Retainer, Spring

25 Spring, Torsion

26 Cap, Spring

Div. 4 continued
Item Description

27
28

Hex. Nut, M12 x 1.5-8
Head cw Pointer and Trim
Bulb Holder(TR-251M only)
Clip, Chuck Key

Screw, PH M6 x 1.0-12
Clamp, Cord

Support, Motor Bracket
Screw, HH M8 x 1.25-20
Washer, 8 x 16 x 1.6
Mount, Motor

Hex. Nut, M8 x 1.25
Motor

Hex. Nut, M12x1.75
Lock Washer, 1-2”.
Support, Motor Bracket
Screw, HH M8 x 1.25-16
Lever, Adjusting
Terminal Box

Cover, Terminal Box
Capacitor

Terminal Block

Screw
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PARTS LIST
Model: DP1725F

Div. 2

Div. 3

Div. 1

Item Description
1 Screw, HSM6x 1.0-10

2 Collar, Rack

3 Gear, Helical

4 Crank

6 Table

7 Clamp, Table

8 Screw, HHM16 x 2.0-35

9 Arm, Table cw Scale

10 Base

11 Support, Column

12 Screw, HH M10 x 1.5-40

13 Screw, HSM10x 1.5-12

14 Tube, Column

15 Rack

16 Clamp, Column

17 Support, Table cw Indicator
18 Worm, Elevation

19 Pin, Gear

Div. 2
Item Description

1

OCO~NOOGOBAWN

10
1"
12

Nut, Lock
Ring, Locking
Washer
Bearing, 17mm
Washer, Rubber
Tube, Quill
Key, Chuck
Chuck

Arbor

Key, Drift
Spindle
Bearing

Div. 3
Item Description

Ring, Retaining
Bearing, 25mm

Spacer, Bearing

V Belt

Nut, Pulley

Pulley, Spindle

Insert, Pulley

Guard, Pulley cw Labels
Screw, RHM®6 x 1.0-16
Screw, SetM10 x 1.5-12
Pulley, Motor

Screw, PHM5 x 0.8-12
Pivot, Idler

Pulley, Centre

Bearing, 15mm

V Belt

Washer, Foam

Lock Washer, External M6
Micro Switch
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Model: DP1725F

Div. 4
Item Description

Knob, Motor Adjusting
Screw, Socket M10 x 1.5-12
Handle, Belt Tension
Pin, Stop
Ring, Depth Stop cw Scale
Lock, Depth Screw
Hub
Handle
Bolt
Lock Washer, External M5
Screw, PH M5 x 0.8-8
Box, Switch
Screw, PH M5 x 1.8-8
Switch, No Volt
Screw, PHM4.2 x 1.4-8

Switch(TR-251M for light, TR-251T for motor)

Screw, Spec’ IM10 x 1.5-27
Hex. Nut, M10

Seat, Spring

Retainer, Spring

Spring, Torsion

Cap, Spring

Div. 4 continued
Item Description

Hex. Nut, M12 x 1.5-8
Head cw Pointer and Trim
Bulb Holder(TR-251M only)
Clip, Chuck Key

Screw, PH M6 x 1.0-12
Clamp, Cord

Support, Motor Bracket
Screw, HH M8 x 1.25-20
Washer,8x 16 x 1.6
Mount, Motor

Hex. Nut, M8 x 1.25
Motor

Hex. Nut, M12x 1.75
Lock Washer, 1-2”.
Support, Motor Bracket
Screw, HH M8 x 1.25-16
Lever, Adjusting
Terminal Box

Cover, Terminal Box
Capacitor

Terminal Block

Screw
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PARTS LIST
Model: DP2032F

Div. 2

15—

15—
15— “'@

14— i Div. 3

Div. 1 Div. 2 Div. 3
Item Description Item Description Item Description
1 Collar, Rack 1 Nut, Lock M20x 1.5 1 VBelt
2 Screw, HS M6 x 1.0-10 2 Ring, Locking 2 Bearing, 15mm
3  Support, Table 3 Washer 3 Pulley, Centre
4  Crank 4 Bearing, 20mm 4 Pivot, Idler
5 Handle, Crank 5 Washer, Rubber 5 Pulley, Motor
6 Rack 6  Tube, Quill 6 Screw, SetM8x 1.5-12
7 Screw,HSM10x 1.5-12 7 Key, Drift 7 Screw, PHM5x0.8-12
8  Support, Column 8 Key, Chuck 8 Clamp, Cord
9 Screw, HHM12 x 1.75-40 9 Chuck 9 Bush, Rubber
10 Base 10 Arbor 10 Screw, RHM6 x 1.0-16
11 Column Tube 11 Spindle 11 Washer, Lock M16
12 Lock Pin, Table 12 Bearing, 30mm 12 Washer, Foam
13 Nut, Hex. M8 x 1.25 13 Bearing, Thrust 13 Guard, Pulley
14 Screw, HH M20 x 2.5-50 14 Ring. Retaining
15 Table cw Scale 15 Bearing, 30mm
16 Pin, Gear 16 Spacer, Bearing
17 umn Clamp 17 Insert, Pulley
18 Gear, Helical 18 Pulley, Spindle

O rm, Elevation 19 Nut, Pulley

20 V Belt
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Model : DP2032F

Div. 4

Div. 4

Item Description

1 Screw, HH M8 x 1.25-16
Lever, Adjusting

3 Support, Motor Bracket

4 Mount, Motor

5  Washer, Lock M12

6 Nut, Hex. M12x 1.75

7  Motor

8 Nut, Hex. M8 x 1.25

9 Washer, M8x16x 1.6

11 Screw, HH M8 x 1.25-20

12 Support, Motor Bracket

13 Knob, Motor Adjustment

14 Handle, Belt Tension

15 Screw, SSM10x 1.5-12

16 Lock, Depth Screw

18 Handle

19 Bolt

20 Hub

21 Ring, Depth Stop

22 Pin, Stop

23 Screw, SHM8x 1.25-30

24 Washer, Lock External M5

25 Screw, PHM5x0.8-8

Div. 4 continued
Item Description

26
27
28
29
32
36
37
38
39
40
41
42
44
45
47
50
51
52
53
54
55
56

Box, Switch

Screw, PH M6 x 1.0-35
Switch, No Volt
Screw, PHM24 x 1.4-8
Switch

Screw, Special M10 x 1.5-27
Nut, Hex. M10 x 1.5-27
Seat, Spring

Roll PIn, 6 x 16mm
Spring, Torsion

Cap, Spring

Nut, Hex. M12 x 1.5-8
Roll Pin, 2.5 x 10mm
Head

Screw, PHM6 x 1.0-12
Terminal Box
Capacitor

Terminal Block

Cover, Terminal Box
Screw

Clip, Chuck Key
Clamp, Cord
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