INSTRUKCJA OBSLUGI

Elementy uktadow przygotowania sprezonego
powietrza

Klauzula:

MAGNUM seria "A"

Mimo dofozenia wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszej instrukcji byly kompletne
i zgodne ze stanem faktycznym, firma SPAW nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne biedy lub
przeoczenia. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany parametrow technicznych opisanych produktéw w

dowolnym momencie bez wczesniejszego uprzedzenia.



4. OBSLUGA URZADZENIA
Instalacja:

« Uklad powinien zosta¢ zainstalowany jak najblizej odbiornika powietrza,

* W przypadku kombinacji stosowaé kolejnosé: filtr + reduktor + smarownica,

* Nalezy uszczelni¢ wszystkie polaczenia gwintowane, specjalnym preparatem do
uszczelniania gwintéw, tasma teflonowa, lub pakutami.

* Do mocowania do $ciany, stosowa¢ elementy montazowe dostarczone przez
producenta,

* Nalezy upewni¢ sig, ze przeplyw powietrza odbywa sie zgodnie z kierunkiem
0znaczonym na obudowie filtra (strzatki wskazujgce kierunek przeplywu).

FILTR

Filtr nalezy zamocowa¢ zgodnie z kierunkiem przeplywu oznaczonym strzatka. W trakcie
pracy w szklance filtra wytraca¢ sie bedzie kondensat, aby go usunaé nalezy pociagnaé za
Kurek znajdujacy sie na dole szklanki (Nie dotyczy filtrow z automatycznym spustem
kondensatu). Celem wymiany wkiadki filtracyjnej nalezy zdjaé ostone szklanki (nie dotyczy

serii 2000), pociggng¢ za szklanke, odkrecié element mocujacy wkladke, zatozy¢ nowg, a
nastepnie ponownie ztozyé filtr.

REDUKTOR

Regulacji cisnienia dokonuje sie za pomoca pokretta. W tym celu nalezy podniesé je do gory,
a nastepnie obracac¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara aby zwiekszyc
cisnienie, lub przeciwnie, aby je zmniejszyé. Regulacii nalezy dokonywac podczas pracy
odbiornika. Po ustaleniu zadanej wartosci pokretto nalezy wcisngc. Nie wolno krecic¢
pokrettem, gdy reduktor nie jest podigczony do instalacii sSprezonego powietrza.

SMAROWNICA

Przed podaniem ci$nienia do uktadu nalezy napefnicé smarownice olejem, poprzez
odkrecenie kapturka albo przez otwor w korku znajdujacy si¢ ponad korpusem. Nalezy

stosowac oleje zgodne z ISO i UNI FD (zalecany olej do narzedzi pneumatycznych i
instalacji: Magnum VG32).

W celu ustawienia ilosci oleju, ktéra ma by¢ rozpylana, nalezy postuzyé sie pokretiem, ktdre
pracuje na kotku nastawczym znajdujgcym sig na smarownicy. Aby zmniejszy¢ ilo$¢ oleju
nalezy obracac kotek zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, a w przeciwnym kierunku, aby
zwiekszyc ilos¢ oleju.




1. PRZEZNACZENIE 3. DANE TECHNICZNE

i - ! 2 F AFS000
A (AF) Filiowsnie _spragzonego powielrza, pr2y pomocy

whiadu filtrujacego, oraz  cyklonowa separacja Przepusiowob 750 Umin 1500 Umin 4000 Vrnin 7000 Umin
kondensatuy, Piarmiar praylaeza Gl G4 b GIE G2 G4 b G1°
. a2 - : Dokkadnods Gliracy
Reduktor (AR] Redukcja cisnlenia wejsciowego sprezonego powietrza Rt o
do wartosci uslalone| przez uzylkownika, Waksymalne cinenie robocze 1.0 MPa
B 5 3 T paerabura roboc s S-E80°C
Smarownica (AL) marowanie sprezonego  powieliza mgla olejowa |
= : ] Polmgglan
zanim zoslanie uzyte do zasilenia narzedzi Malorial szkianki
Filtroreduktor (AW Filtrowanie, redukcja cisnienla AW2000 AWI000 AW4000 AWS000
Prrepusionodd 550 rnin 2000 Vmiln 4000 Urrsin SO0 min
Blok przygotowania powietrza (AC) Filtrowanie, redukcja cisnienia, smarowanie Rozmiar preylacea Glia GIr4" lub G Gz G4" b G1*
Maksymalne cidnisng obocze 1, 084P s
Zakros roquiacyi crknienta 0.05 - 0,85 MPa
2. EASA D’T EEEFIEEEH EGG UZTTH'UWANIA Toemperanra robocza SE00
: - . ; Material srkdanki Poliwgglan
Zabronione |est stosowanie elementow ukladu przygoltowania sprezonego powielrza oo
do jakichkolwiek innych gazow. Zabronione jest rowniez stosowanie niezgodnie z T
przeznaczeniem. Pl T T R Tk T
« Stosowanie gazow innych miz sprezone powietrze moze doprowadzi¢ do powstania Aozmiar prryigcea G1/4" G4 lub GvE" G2 G4 b G1*
pozaru, spowodowac wybuch vlub obrazenia. Maksymaing crinminie robocLe 1.0 MPa
* Maksymalne cisnienie wejsciowe nie moke przekroczy¢ warlosci podanych przez Zalecany i . 150 VGaz2
producema. Temparalura robocza 560°C
« Elementdw ukiadu przygotowania sprefonego powietrza nie wolno narazac na Maderal srhiank Pettepglan
oddziahywanie Zrodet ciepia o temperalurze wy2szej niz 60°C

* Elementow ukladu przygolowania spreionego powielrza nie naleZy inslalowac w
migjscach narazonych na wsirzasy, drgania lub inne oddziatywania mechaniczne,

A 3000 AN 5000

Przepustowoit 550 Wimin | 2000 Uman 4000 Umén S000 Vmin
» Elementow ukladu przygolowania spreionego powietrza nie nalezy instalowac w Rozmiar preplacea a1/ G1/4" b GLE" Gi/2 GI4" lub G1*
migjscach, w kiorych wyslepuje wysokie stezenie, rozpuszczalnikow lub i.alhuhﬂll. : e =
« Nie naprawiaj oraz nie modylikuj sprzelu na wiasng reke, w Frzypadhu niesprawnosci e S s s
skontakiuj sie 2 producentem i wymen zuZzyte lub niesprawne elementy na . _
oryginaine Zakros roguiach ciinionia 0.05 - 0,85 MPa
« MNie wolno odkrecat szklanek, ani innych elementéw ukladow przygolowania L e 2 S60°C
Sprezonego powietrza, gdy te znajduja sie pod cisnieniem. Material szhiankj Poliweglan
+ Nalezy przestrzegac ogélnych zasad BHP na stanowisku pracy.
» Zabronigne jest obshugiwanie elementéw ukladu przygolowania sprezonego AC2000 AC3000 ACS000

powielrza przez osoby nie posiadajace odpowiednich kwalifikacy, a awlaszcza dzieci.

Prrepustonidt E55) Ymin 1500 Lrnin 4000 Vrmin 5000 Vrnin
Rozmiar pezylacza G G1M° b GaE” G2 GV b GT™
Dokladnods tiras| & Darmy

Maktymalng ciinient robocse 1. 0MPa

Temperatura robocrs 560°C

Material szhlankd Polwggian




