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URZADZENIE ELEKTRYCZNE PRZEZNACZONE DO INDUKCYJNEGO PODGRZEWANIA STALOWYCH ELEMENTOW.
UWAGA! W ponizszym tekscie zostat zastosowany termin “inductor” w okresleniu podgrzewacza indukcyjnego.

1. Og6lne zasady bezpieczeristwa
Operator powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie bezpiecznego uzywania inductora, jak réwniez poinformowany o zagrozeniach
zwigzanych z procesami podgrzewania bezptomieniowego, odpowiednich $rodkach ochronnych oraz procedurach awaryjnych.
Producent/dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niewtaSciwej obstugi urzadzenia.

- Przed wymiang zuzytych elementéw uchwytu roboczego, nalezy wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ zasilanie.

- Wykonac instalacje elektryczng zgodnie z obowiazujacymi normami oraz przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.
- Podgrzewacz nalezy podtaczy¢ wytacznie do ukfadu zasilania wyposazonego w uziemiony przewdd neutralny.

- Upewnic sig, ze wtyczka zasilania jest prawidtowo podtaczona do uziemienia ochronnego.

- Nie uzywa¢ maszyny w Srodowisku wilgotnym lub mokrym, lub tez podczas padajacego deszczu/$niegu/gradu.

- Nie uzywac cewek, jesli wystapi uszkodzenie oplotu. Niezwtocznie wymienic.

- Nie uzywac kabli z uszkodzong izolacja lub poluzowanymi potaczeniami. Zgtosi¢ do autoryzowanego serwisu.

- Nie dotykac¢ koncowek roboczych w trakcie oraz zaraz po procesie grzania.

- Nie dotyka¢ grzanego materiatu/elementu w trakcie oraz zaraz po procesie grzania.

- Nie podgrzewa¢ pojemnikow, konteneréw lub przewodow rurowych, ktore zawierajq lub zawieraty ciekte lub gazowe substancje tatwopalne.
- Nie stosowa¢ rozpuszczalnikow chlorowanych do materiatow czystych i nie przechowywaé w ich poblizu.

- Nie podgrzewat zbiornikéw pod ciSnieniem.

- Usuna¢ z obszaru pracy wszelkie substancje tatwopalne (np. drewno, papier, szmaty, itp.).

- Upewnic sig, czy w poblizu miejsca roboczego jest odpowiednia wentylacja powietrza lub czy znajdujq sie odpowiednie $rodki stuzace do
usuwania oparow; nalezy systematycznie sprawdzac, aby oceni¢ granice dziatania oparéw w zaleznosci od ich skfadu, stezenia i czasu trwania
samego procesu.

- Przechowywat¢ podgrzewacz z dala od zrodet ciepta i chroni¢ przed bezpo$rednim dziataniem promieniowani stonecznych (jezeli uzywana).
- Przechowywa¢ podgrzewacz z dala od dzieci.

- Nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne, obuwie ochronne, nakrycia gtowy i odziez ochronng oraz stosowa¢ pomosty lub chodniki
izolacyjne.

- Nalezy zawsze chroni¢ oczy za pomocq odpowiednich okularéw ochronnych. Nosi¢ odpowiednig ognioodporng odziez ochronna, unikajac
narazenia na dziatanie promieniowania nadfioletowego i podczerwonego, wytwarzanego przez tuk; rozszerzy¢ zabezpieczenie na inne osoby
znajdujace sig w poblizu tuku za pomoca oston lub zaston nie odbijajacych.




- Przeptywajacy prad powoduje powstawanie pdl elektromagnetycznych (EMF) zlokalizowanych w poblizu miejsca roboczego. Pola
elektromagnetyczne moga nakfadac sig na funkcjonowanie aparatury medycznej (np. rozruszniki serca, aparaty tlenowe, protezy metalowe,
itp.). Nalezy zastosowac odpowiednie $rodki ochronne w stosunku do 0s6b stosujacych te urzadzenia. Na przyktad zakaz dostepu do strefy, w
ktdrej uzywany jest inductor. Niniejsze urzadzenie spetnia wymagania standardu technicznego produktu przeznaczonego do uzytku wyfacznie
w pomieszczeniach przemystowych i w celach profesjonalnych. Nie jest gwarantowana zgodno$¢ z podstawowymi wymogami dotyczacymi
ekspozyciji cztowieka na pola elektromagnetyczne w otoczeniu domowym. Operator musi stosowac sie do nastepujacych zalecen,
umozliwiajacych zredukowanie ekspozyciji na pola elekiromagnetyczne:

- Zwracaj uwage, aby gtowa i tutow znajdowaty sie mozliwie najdalej od obszaru roboczego.

- Nie owijaj nigdy przewoddw wokot ciata.

- Nie pracuj w poblizu urzadzenia, nie siadaj lub nie opieraj sie o nie podczas wykonywania tej operacji, (minimalna odlegtos¢: 200mm).
- Nie pozostawiaj przedmiotéw ferromagnetycznych w poblizu obwodu zgrzewania.

- Minimalna odlegto$¢ d=200mm

DODATKOWE SRODKI OSTROZNOSCI
OPERACJE PODGRZEWANIA, UNIKAC:
A - W otoczeniu o zwigkszonym zagrozeniu szoku elektrycznego;
- W miejscach graniczacych;
- W miejscach bez odpowiedniej wentylacji lub braku jakiejkolwiek wentylacji;
- W obecnosci materiatow tatwopalnych lub wybuchowych;
- W obecnosci materiatow mogacych wydzielac toksyczne/trujace gazy i/lub opary

- Posiadaé w poblizu ga$nice proszkowa, na wypadek nieprzewidzianej sytuacji pozarowej. NIE UZYWAC gasnic wodnych czy pianowych!

- Nie nosi¢ w poblizu elektroniki narazonej na dziatanie fal elektromagnetycznych

- Ubranie robocze nie powinno zawiera¢ elementow metalowych, mogacych w bliskim kontakcie wptynac na bezpieczenstwo podczas pracy
(wszelkiego rodzaju guziki, zamki, spinki itp.)

- ZABRANIA SIE, uzywania urzadzenia operatorom znajdujacym sie nad podiozem, z wyjatkiem ewentualnych przypadkéw zastosowania
platform bezpieczenstwa.

POZOSTALE ZAGROZENIA
- WYWROCENIE: ustawié podgrzewacz na réwnej powierzchni, o no$nosci odpowiedniej do jej ciezaru; w przeciwnym wypadku (np.
pochyta posadzka, niespoista itp...) istnieje niebezpieczenstwo wywrdcenia urzadzenia.
- NIEWEASCIWE UZYWANIE: uzywanie inductora do jakiejkolwiek obrobki odmiennej od przewidzianej jest niebezpieczne (np. rozmrazanie
przewodow rurowych instalacji wodnej).
- Zabronione jest uzywanie uchwytu jako $rodka do zawieszenia maszyny.
NALEZY WYKONYWAC PO WY+ACZENIU PODGRZEWACZA | ODEACZENIU ZASILANIA!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/WE dotyczacego wyeksploatowanego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz
mmmm  Zastosowaniem jej w stosunku do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia tego typu nalezy odda¢ do zaktadu utylizacji odpadow.
W obowiazku osoby odpowiedzialnej za sprzet jest uzyskanie informacji o odpowiednich punktach zbiorki odpadow.

E WAZNE! Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy oddaé do odpowiedniego zaktadu utylizacji odpadéw!




2. Dane techniczne

Model
INDUCTOR 3KVA
Parametry
Napiecie zasilania [V] 1~230+10%
Czestotliwosc¢ [Hz] 50/60
Sprawnos$¢ wew. urzadzenia [%] 85
Prad wejsciowy [A] 8
Moc grzania (kVA) 3
Wspoétczynnik mocy 0.99
Cykl pracy* 1.5min
Stopien ochrony IP20
Chiodzenie AF (wentylator)
Waga [kg] 35
Zabezpieczenie sieci zasilajacej C16
Modele podobne -

UWAGA! Nie przekracza¢ cyklu pracy* inductora tj. grzanie powinno trwa¢ maksymalnie 1.5min. Po tym czasie powinien by¢ postéj na
schtodzenie podgrzewacza (minimum 1.5min). Urzadzenie posiada zabezpieczenie termiczne, w przeciwienstwie do korncowek
roboczych (cewek), ktdre mogaq ulec przepaleniu.

3. Instalacja i uzytkowanie

UWAGA! NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE: uzywanie inductora do jakiejkolwiek pracy innej niz przewidzianej (podgrzewanie, nagrzewanie) jest
niebezpieczne!

ZAGROZENIE! WYKONAC WSZELKIE OPERACJE INSTALOWANIA | PODEACZENIA ELEKTRYCZNE PODCZAS GDY PODGRZEWACZ JEST
WYLACZONY ORAZ NIEPODPIETY POD ZASILANIE! PODEACZENIA ELEKTRYCZNE POWINNY BYC WYKONYWANE WYtACZNIE PRZEZ
PERSONEL DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY! NIGDY NIE ZOSTAWIAC WtACZONEGO INDUCTORA BEZ NADZORU!

3.1. Instalacja urzadzenia

Przygotowanie
Rozpakowat urzadzenie i zamontowac niepodtaczone czesci znajdujace sie w opakowaniu. Sprawdzi¢ kompletnos¢ zestawu.

Sposdb podnoszenia urzadzenia

Wszystkie urzadzenia nalezy podnosi¢ za pomocq specjalnego uchwytu lub pasa znajdujacego sie w wyposazeniu, jezeli jest przewidziany dla
danego modelu.




Umieszczenie urzadzenia

Wyznaczy¢ miejsce instalacji urzadzenia w taki sposéb, aby w poblizu otworu wentylatora nie znajdowaty sie Zadne przeszkody (umozliwi¢
swobodny przeptyw powietrza przez wentylator). Rownocze$nie nalezy upewnic sie, czy nie jest zasysany pyt przewodzacy, opary korozyjne,
wilgog, itp.

Wymagane jest pozostawienie co najmniej 200mm wolnej przestrzeni wokot podgrzewacza.

WAZNE! Ustawi¢ inductor na mozliwie ptaskiej powierzchni, 0 nosnosci odpowiedniej dla cigzaru, aby uniknaé wywrdcenia lub przesunigcia.

3.2. Podfaczenie do sieci

Podtaczenie do sieci zasilajacsj:

« Przed wykonaniem jakiegokolwiek podfaczenia elektrycznego nalezy sprawdzic, czy dane umieszczone na tabliczce znamionowej inductora
odpowiadaja napigciu i czestotliwosci sieci, bedacej do dyspozycji w migjscu instalacji

« Urzadzenie nalezy podtaczy¢ wytacznie do systemu zasilania z uziemionym przewodem neutralnym

« Aby zapewni¢ zabezpieczenie przed posrednim kontaktem, nalezy stosowa¢ wytaczniki réznicowopradowe typu C dla urzadzen
jednofazowych i trojfazowych

« W przypadku podtaczania do publicznej sieci zasilania obowiazkiem instalatora lub uzytkownika jest sprawdzenie, czy urzadzenie moze
zosta¢ do niej podtaczone (jezeli to konieczne nalezy skonsultowat sig z przedsiebiorstwem zarzadzajacym siecia)

« Przewdd zasilania nie powinien by¢ poskrecany ani ostro zagiety

Wityczka i gniazdo sieciowe

Urzadzenie zasilane napieciem 230V jest wyposazone fabrycznie w przewdd zasilania i wtyczke zasilajaca.

Moze zosta¢ podtaczony do gniazda elektrycznego wyposazonego w bezpieczniki lub automatyczny wytacznik. Odpowiedni zacisk uziemiajacy
powinien by¢ podtaczony do przewodu uziemiajacego (kolor z6tto-zielony) linii zasilania.

Przedtuzacze

Jesli wystapi konieczno$¢ uzycia przedtuzacza, wowczas nalezy zastosowac sig do:
- grubo$¢ kabla to minimum 2.5mm? , dla dtugosci do 5m

- grubos¢ kabla to minimum 4.0mm?, dla dtugosci do 15m

Generatory

Przy wykorzystaniu zastepczego Zrodta zasilania (np. mobilny generator pradu), nalezy zastosowa¢ tylko dobre i sprawdzone zrédto, o
wystarczajacej mocy i regulacji AVR. Nalezy stosowaé generator o mocy minimalnej 3-4kW lub przetworniku DC/AC 2-3kW, najlepiej z
przebiegiem sinusoidalnym. Nie stosowac przetwornikow z kwadratowym badz quasi-sinusoidalnym przebiegiem, ze wzgledu na mozliwe
uszkodzenie urzadzenia.

UWAGA! Jest to wyréb do uzytku przemystowego klasy A. W $rodowisku mieszkalnym, handlowym i przemystu lekkiego, moze spowodowac
zaktocenia radiowe. Urzadzenie nie jest przeznaczone do instalacji w Srodowisku mieszkalnym, handlowym i przemystu lekkiego z
podtaczeniem do publicznej sieci zasilania. Od uzytkownika moze by¢ wymagane, aby podjat odpowiednie $rodki zapobiegawcze w celu
ograniczenia zaktocen radiowych.

UWAGA! NIEPRZESTRZEGANIE WYZEJ OPISANYCH ZASAD MOZE SPOWODOWAC NIESKUTECZNE DZIALANIE UKEADU ZABEZPIECZENIA,
ZA KTORE PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI!




3.3. Podfaczenie do pracy i obstuga

Przed rozpoczeciem uzytkowania, nalezy sprawdzi¢ kabel zasilajacy, uchwyt roboczy wraz z przewodem oraz koricowki robocze (cewki).

1

Podgrzewacz:

1 — otwory wentylacji (tyt oraz przod)
2 — przewdd uchwytu roboczego

3 — uchwyt do przenoszenia

4 — przycisk wiacz/wytacz (z tytu)

5 — uchwyt roboczy

Uchwyt roboczy:

A — lampka o$wietleniowa

B — lampka sygnalizacji

C - przycisk

D - koricowka robocza (cewka)
E — nakretki dociskowe




Kolor diody

Wyijasnienie dziatania

Rozwiazywanie probleméw

Tryb gotowosci/spoczynku

Odczekaé przynajmniej 1.5min w celu

Ziglony Jesli dioda zaSwiecita sig podczas pracy, ochlodzenia urzadzenia. Jesli po kilku
ale inductor nie podgrzewa materiatu, . ) . ]
. . ) . minutach podgrzewacz nie bedzie grzac,
wowczas zadziatato zabezpieczenie . o
; nalezy skontaktowac sig z autoryzowanym
termiczne. )
serwisem.
Pomaranczowy Tryb grzania / urzadzenie podczas pracy -
o . Odczeka¢ przynajmniej 1.5min w celu
Czerwony Przegrzanie sig urzadzenia

ochtodzenia urzadzenia.

Czerwony (migajacy)

Przeciazenie urzadzenia

Utrzyma¢ dystans pomiedzy cewka a
grzanym materiatem 3+4mm lub wymieni¢
cewke na inna.

Czerwony i biaty (migajacy na przemian)

Brak cewki / uszkodzona cewka

Sprawdzic, czy cewka jest zamontowana
poprawnie lub czy nie jest uszkodzona
izolacja koncowki.

Biaty

Oswietlenie

Dodatkowe $wiatto podczas pracy.

OBSt.UGA INDUCTORA

Przed przystapieniem do pracy grzania, nalezy dobra¢ i zamontowa¢ odpowiednia do swoich potrzeb koficowke grzewcza. Proces
przygotowania i eksploatacji inductora odbywa sie w kilku szybkich krokach:

Eal

czarnym przyciskiem.

W uchwycie odtaczonego od sieci podgrzewacza, odkreci¢ nakretki dociskowe.
Wiozy¢ krarice danej cewki do otworéw w uchwycie roboczym.

Zakreci¢ z powrotem nakretki, aby utwierdzi¢ je w pozycji nieruchome;.
Po upewnieniu sie, ze zmontowany uchwyt znajduje sig w bezpiecznym potozeniu, podpia¢ urzadzenie do sieci i whaczy¢

5. Przytrzymujac spust w uchwycie roboczym, rozpoczac grzanie. Nie przekracza¢ podanego cyklu pracy — po kazdym grzaniu
(1.5min) pozostawi¢ inductor w celu schtodzenia (1.5min).
6. Po petnym cyklu (grzanie/chtodzenie) nalezy wytaczy¢ podgrzewacz i zdemontowac cewke.

UWAGA! Podczas nagrzewania nalezy utrzymywac koricowke w odlegtosci 3=4mm od grzanego elementu. Zwigkszenie tej odlegtosci
wplynie na skuteczno$¢ grzania oraz wydtuzy czas podgrzewania. Nieuzywany sprzet nalezy zawsze odktada¢ w bezpieczne miejsce.
UWAGA! ZACHOWAC PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI: zaréwno koricowka jak i nagrzewany element moga osiagnat wysoka
temperature, ktéra moze spowodowaé powazny uszczerbek na zdrowiu i/lub spowodowaé pozar.




4.  Koricowki robocze

4.1. Cewka naktadana

Standardowe koricowki proste oraz boczne, stuzace do nagrzewania elementow typu nakretki, $ruby, sworznie, tulejki itp. Aby zachowac jak
najdtuzsza zywotno$¢ cewki, starac sig utrzymac dystans miedzy koricowka a grzanym elementem w odlegtosci 3=4mm. Bezpo$redni styk z
rozgrzewanym elementem moze doprowadzi¢ do zapalenia i uszkodzenia sie cewki. Odpowiednie przygotowanie elementu do procesu grzania
(wyczyszczenie z olejow, smarow, zredukowanie rdzy itp.) dodatkowo wydtuza przydatno$é koncowki.

UWAGA! W przypadku zapieczonej nakretki, unika¢ nadmiernego nagrzewania elementu (rozgrzanie do czerwonosci). Gdy zauwazy sig

pierwsze oznaki nagrzewania, skorzystac z klucza do odkrecenia nakretki. Jesli w dalszym ciagu nakretka nie bedzie chciata sig odkrecic,
powtorzy¢ operacije.

4.2. Cewka plaska

Ten rodzaj koricowki (spirala) jest przeznaczony gtwnie do nagrzewania blach i/lub usuwania matych wgniecen w nadwoziu pojazdu.
Umozliwia rowniez pozbywanie sig wszelakich naklejek, uszczelek czy prostych emblematéw z blach metalowych.

W przypadku usuwania z karoserii wyzej wymienionych dodatkow, zaleca sig utrzymanie od grzanego materiatu odlegtosci 5+15mm. W
zalezno$ci od grzanego materiatu, mozna dostosowac czas i temperaturg grzania poprzez zmiang odlegtosci grzania.




4.3. Cewka elastyczna (drut)

Cewka elastyczna w postaci drutu umozliwia uzytkownikowi uksztattowanie koricowki wedtug wiasnych upodoban. Moze by¢ zastosowana jako
zamiennik do cewki naktadanej.

4.4. Cewka elastyczna (linka)

Cewka elastyczna w postaci linki umozliwia uzytkownikowi owiniecie danego elementu, ktory nie jest dostosowany pod inne rodzaje
koricowek. Linke stosuje sie gtownie do podgrzewania czesci takich jak: watki, przeguby, elementy zawieszenia.

UWAGA! Jesli zacznie migac lampka na kolor czerwony, a podgrzewacz bedzie przeciazony, wowczas nalezy zmniejszy¢ nawiniecie linki o 1-2
zwoje. Natomiast gdy moc grzania bedzie niewystarczajaca, sprobowa¢ dotozy¢ 1-2 zwoje wiecej.

4.5. Cewka punktowa

T

e —— \ 4
Koncowka punktowa skupia moc grzania na matym obszarze, po przytozeniu cewki do danego elementu. Rozchodzace sig ciepto wystepuje na
powierzchni danego elementu, podobnie jak przy ptaskiej cewce, jednak bardziej intensywnie.




LISTA DOSTEPNYCH KONCOWEK

Nazwa Symbol

Cewka prosta M6 INC3-006D
Cewka boczna M6 INC3-006S
Cewka prosta M8 INC3-008D
Cewka boczna M8 INC3-008S
Cewka prosta M10 INC3-010D
Cewka boczna M10 INC3-010S
Cewka boczna M12 INC3-012D
Cewka boczna M12 INC3-012S
Cewka boczna M16 INC3-016D
Cewka boczna M16 INC3-016S
Cewka boczna M20 INC3-020D
Cewka boczna M20 INC3-020S
Cewka boczna M22 INC3-022D
Cewka boczna M22 INC3-022S

Linka elastyczna FLEXI 1000mm

INC3-FLX1000

Linka elastyczna FLEXI 1000mm NAVY

INC3-FLX1000-N

Linka elastyczna FLEXI 800mm INC3-FLX800
Linka elastyczna FLEXI 800mm NAVY INC3-FLX800-N
Drut do zrobienia cewki 750mm INC3-HW750
PAD do odklejania listew, emblematéw INC3-PADGO

Cewka z ferrytem do grzania punktowego

INC3-SPOT26FE




5. Wstep do podgrzewania indukcyjnego

Proces podgrzewania indukcyjnego jest stosunkowo wydajng oraz niezawodng metoda podgrzewania bezptomieniowego materiatow (gtownie
metalowych). Polega na intensywnym wzro$cie temperatury grzanego materiatu, przy pomocy zmiennego pola magnetycznego. Na proces
grzania w duzym uproszczeniu sktadajq sig gtownie trzy czynniki:

- moc urzadzenia

- czestotliwosc pola

- wiasciwosci grzanego materiatu

W przypadku tego ostatniego, kluczowymi czynnikami definiujacymi zdolno$¢ materiatu do osiagania wysokich temperatur, to opor elektryczny
whasciwy, wzgledna przenikalno$¢ magnetyczna czy przewodno$¢ cieplna. Zasadniczo materiaty metaliczne uwazane s za przewodzace prad
elekiryczny i mozna je uporzadkowa¢ na materiaty o wysokiej opornosci (stale weglowe, stale nierdzewne czy tytan) oraz niskiej oporno$ci
(aluminium, magnez czy miedz). Uwzgledni¢ nalezy takze podziat na materiaty magnetyczne (ferromagnetyki), do ktérych zalicza sig miedzy
innymi stale oraz materiaty niemagnetyczne (paramagnetyki), w sktad ktorych wehodzi aluminium czy magnez.

Wykorzystanie podgrzewaczy posiada szerokie zastosowanie w réznych dziedzinach przemystu lekkiego oraz ciezkiego. W przemysle
motoryzacyjnym inductory wykorzystuje sig do odkrecania ztaczy gwintowanych, ustawiania elementow uktadu zawieszenia czy prostowania
osi lub ram w pojazdach mechanicznych. W zaleznosci od konstrukeji podgrzewacza (przede wszystkim koricowki roboczej), istnieje
mozliwo$¢ usuwania przyklejonych czesci (jak np. naklejki, taSmy, emblematy).

Podgrzewanie indukcyjne posiada wiele korzysci, z ktérych mozna wyréznic:

- szybszy czas nagrzewania (w stosunku do metod ptomieniowych)

- lepsza kontrola procesu grzania

- wysoka wydajno$¢ energetyczna

- element podgrzewany najczesciej nie wymaga dodatkowej obrobki przed procesem podgrzewania
- zrodto ciepfa znajduje sie wewnatrz materiatu, a nie na powierzchni materiatu

- proces nie wptywa negatywnie na $rodowisko




6. Konserwacja i rozwigzywanie problemow
Prawidtowe oraz bezpieczne dziatanie urzadzenia warunkuja regularne przeglady techniczne. Postepujac zgodnie z ponizszymi instrukcjami

oraz przy zachowaniu podstawowych przepisow BHP caly proces powinien przebiec poprawnie i bezpiecznie.

OSTRZEZENIE! PRZED PRZYSTAPIENIEM DO KONSERWACJI URZADZENIA,NALEZY DWUKROTNIE UPEWNIC SIE, ZE NIE JEST
PODLACZONE DO SIECI ZASILAJACEJ!

Po skoniczonej pracy nalezy zawsze pozostawi¢ podgrzewacz wiaczony na kilka minut, aby wentylator schtodzit urzadzenie. Po automatycznym
wytaczeniu sig wentylatora, mozna odfaczy¢ inductor od sieci. Podobnie jest z cewkami, aby pozostawic je na co najmniej 15min. Nastepnie

upewnic sie, ze cewki sa rozmontowane i odtozone w bezpieczne miejsce, a urzadzenie odpigte od zasilania. Po ochtodzeniu caty osprzet
urzadzenia wiozy¢ do zataczonej skrzynki. Przewody utozy¢ w miare mozliwosci w pozycji najmniej poskrecanej, aby unikna¢ w przysztosci

niepotrzebnego uszkodzenia.

Aby utrzymac urzadzenie w jak najlepszej kondycji, nalezy regularnie dokonywac przegladu i czyszczenia inductora. Operacje czyszczenia
przeprowadzaé ZAWSZE przy wylaczonym urzadzeniu z sieci. Uzywaé suchych tkanin i standardowych $rodkow czyszczacych, do powierzchni

sztucznych/metalowych.

UNIKAC wody, nie zanurzaé, nie polewaé elementéw maszyny wodal NIE stosowat benzyny, benzenu, nafty, zmywaczy do farb/lakierow,
rozcienczalnikow itp. NIE uzywac zadnych opalarek, suszarek czy piecéw gazowych do suszenia czesci urzadzenia.

Dodatkowo, po kazdym dtuzszym uzytkowaniu, nalezy zawsze czysci¢ urzadzenie za pomoca sprezonego powietrza. Kigby kurzu znajduja sig w
otworach wentylacyjnych moga 0sia$¢ na ukfadzie elektronicznym wewnarz urzadzenia i spowodowa¢ problemy z jego funkcjonowaniem.

TABELA ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Podgrzewany materiat sie nie nagrzewa

Migajaca dioda LED na czerwono.

Przy wcisnietym spuscie i zamontowanej
koricowcee, nie ma zadnej reakcji.
Prawdopodobnie uszkodzona cewka,
nieprawidtowo zamontowana lub uzyta
nieoryginalna cewka.

Sprawdzi¢ zamontowanie cewki w
uchwycie roboczym. Uzywat tylko
oryginalnych, dedykowanych koricowek
roboczych, do danego modelu
podgrzewacza.

Migajaca dioda LED na czerwono.

Jesli inductor podczas pracy zbyt szybko
sig nagrzewa, wiacza sig zabezpieczenie
przed przeciazeniem.

Zwigkszy¢ odlegtos¢ miedzy grzanym
materiatem a cewka. Mozna zastosowat
wieksza cewke do danego materiatu. Przy
wykorzystaniu cewki elastycznej,
zmniejszy¢ jej zwoje 0 1.

Migajaca dioda LED na czerwono.
Inductor jest przeciazony.

Nalezy odczeka¢ chwilg i kontrolowac stan
inductora.

Jedli inductor po schtodzeniu (>1.5min)
nie reaguje na przycisk, wowczas wystapit
btad wewnetrzny.

Nalezy niezwlocznie odda¢ podgrzewacz
do autoryzowanego serwisu.

Podgrzewany materiat wolno sig nagrzewa

Niewielki przyrost temperatury grzanego
materiatu lub brak zmiany temperatury.

Zmieni¢ cewke na inna. Sprawdzic, czy
grzany materiat ma wtasnosci
ferromagnetyka.

Sprawdzi¢ parametry sieci zasilajacej (czy
nie ma spadkow napigcia na linii 230V).
Jesli zasilanie odbywa sig przez
zewnetrzne zrodto (np. agregat),
sprawdzic, czy przetwornik posiada
przebieg sinusoidalny.

Podtaczy¢ podgrzewacz do innego
gniazdka.

Sprawdzi¢ kable przedtuzacza.
Rozwigzanie problemu bedzie
sygnalizowata dioda $wigcaca na
pomaranczowo podczas pracy.

Pomaranczowy przewdd inductora
przegrzewa sig

Wyzsza temperatura przewodu niz
ZazWyCzaj.

Nie przekracza¢ wyznaczonego cyklu
pracy. Po kazdym 1.5min grzania, powinna
byé min. 1.5min przerwa na schtodzenie.




Zakaz uzywania przez osoby z wszczepionym stymulatorem
serca lub innymi metalowymi i/lub elektronicznymi implantami
chirurgicznymi

Obstuga tylko przez osoby przeszkolone

Niebezpieczenstwo wybuchu

Zagrozenie pozarowe

UWAGA! Intensywne pole magnetyczne

UWAGA! Zrédto intensywnego ciepta

Przed uzyciem zapoznac sig z instrukcj obstugi
Stosowac $rodki ochrony osobistej (okulary)

Stosowac $rodki ochrony osobistej (odziez)

Stosowac $rodki ochrony osobistej (aparaty oddechowe)
Stosowac $rodki ochrony osobistej (rekawice robocze)
Nieuzytkowane urzadzenie musi by¢ odtaczone od zrodta
zasilania
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GWARANCJA

1) Gwarancja na sprawne dziatanie urzadzenia udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu. Gwarancja nie obejmuje
czesci eksploatacyjnych podlegajacych normalnemu zuzyciu np. lampki, bezpieczniki, uchwyty spawalnicze i ich czesci.

2)  Producent zapewnia bezptatng naprawe, w przypadku wystapienia w okresie gwarancyjnym, wad fabrycznych.

3)  Producent zapewnia rozpatrzenie reklamacji i podjecie naprawy w ciagu 14 dni od daty dostarczenia do serwisu. Czas
naprawy nie moze przekroczy¢ 30 dni.

4)  Nabywca traci wszelkie prawa gwarancyjne w przypadku stwierdzenia samowolnych napraw, zmian konstrukcyjnych,
oraz niewtasciwego uzytkowania lub niezgodnej z przepisami instalacji.

5)  Wszelkie uszkodzenia powstate wskutek niewtasciwego transportu lub przechowywania urzadzenia, jego niewtasciwej
obstugi i konserwacji oraz innych przyczyn nie spowodowanych przez producenta - moga by¢ usuniete wyfacznie na
koszt Uzytkownika.

6)  Jezeli w/w przyczyny spowodowaty trwate zmiany jakoSciowe urzadzenia - udzielona gwarancja traci waznosc.

7)  Naprawa urzadzenia wykonana w okresie gwarancyjnym przez 0soby nieuprawnione przez producenta, uniewaznia
gwarancje.

8)  Gwarancja nie obejmuije strat bezposrednich i posrednich spowodowanych wadami urzadzenia.

9)  Karta gwarancyjna jest niewazna bez daty, pieczeci i podpisow, jak réwniez z poprawkami i skresleniami dokonanymi
przez osoby nieupowaznione.

10) W sprawach nieuregulowanych niniejszymi Warunkami Gwarancji, maja zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego.

Data zaKupu:........cooveieii

Numer fabryczny urzadzenia:..................coooeieiiennnn

Data zgtoszenia | Data wydania Wykonane czynnosci

Potwierdzenie
Serwisu




