Instrukcja Obstugi Nitownic Do Nitonakretek

MAGNUM SCR-SN8
MAGNUM SCR-SN12

» Przed rozpoczeciem pracy z nitownicg nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
» Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe informacje dotyczace stosowania nitownicy.
» Upewnij sie, ze instrukcja obstugi jest wtasciwa dla twojej nitownicy.

TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI OBStUGI




OSTRZEZENIA

Cisnienie powietrza nie powinno przekraczac 7 baréw.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego uzytkowania nitownicy.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
instrukcji obstugi.
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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA PRACY

Przed rozpoczeciem pracy z nitownicg uwaznie przeczytaj instrukcje bezpieczenstwa.

e Nie stosowacd nitow wiekszych niz zalecane,

o Nalezy uzy¢ dostarczonego wyposazenia do montazu i demontazu elementdéw nitownicy,

o Jakakolwiek samodzielna modyfikacja nitownicy moze pogorszyé jej funkcjonalnosé i
stanowi¢ powazne zagrozenie dla operatora, osob oraz przedmiotédw w okolicy jej pracy.

e Narzedzie powinno by¢ uzywane w sprzyjajgcym srodowisku oraz w zgodzie z zasada
elementarnego poszanowania narzedzia.

e Odfacz przewdd ze sprezonym powietrzem przed jakakolwiek ingerencja w mechanizm
nitownicy.

e Nie pozwdl, aby gtowica narzedzi byta skierowana na ciebie lub kogokolwiek innego podczas
pracy.

e Cisnienie powietrza nie powinno przekracza¢ 7 barow.

e Nie uruchamiaé nitownicy, gdy nie ma trzpienia zaciggowego lub tulejki sruby uszczelniajacej
lub gdy nastgpit wyciek oleju.

e Podczas obstugi narzedzia zalecamy operatorom noszenie okularéw oraz rekawiczek.

e Elementy wymienne trzymaj w suchym i czystym miejscu.

e Nie dotykaj spustu podczas wyjmowania narzedzia, unikaj wtgczanie narzedzia nieswiadomie.

e Unikaj zaolejenia narzedzia.

Nitownice pneumatyczne do nitonakretek MAGNUM SCR-SN8, MAGNUM SCR-SN12 stuza do
nitowania réznych nakretek wykonanych ze stali, aluminium lub nierdzewne w zakresie od M3-M10
(SCR-SN8) oraz M3-M12 (SCR-SN12). Obudowa kompozytowa zapewnia wygode obstugi, lekkos¢ oraz
ergonomie chwytu nitownicy.



SPECYFIKACJA ZASILANIA POWIETRZEM

Zalecane cisnienie pracy urzadzenia to 5,5 bara, powietrze powinno by¢ czyste oraz
pozbawione zanieczyszczen, radzimy zainstalowaé blok przygotowania powietrza AC3010 1/4 na
gtownym przewodzie doprowadzajgcym powietrze. Aby zapewni¢ dtugi okres uzytkowania i
minimalne zabiegi konserwacyjne, powyzszy sprzet powinien by¢ zainstalowany w odlegtosci do 3
metréw od narzedzia, minimalna srednica wewnetrzna powinna wynosi¢ 6 mm.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA MAGNUM SCR-SN8

zakres pracy: M3-M10 T=

zakres ci$ pracy: 5,5-7 bar

zalecane ci$ pracy: 5,5 bara

max zaciag: 7 mm

predkosé obrotowa silnika: 3000 rpm g

min sita zaciggu: 19000 N

max poziom hatasu: <75dB

waga: 2,1kg | :
wymiary: 298x270x105 mm 105

zakres pracy M3-M12

zakres cis$nien pracy 5,5-7 bar
zalecane ci$nienie pracy 5,5 bar

max zaciag 7 mm

predkosé obrotowa silnika 3500 rpm

min sita zaciggu 19000 N

max poziom hatasu <75dB

waga 2,47 kg

wymiary 280x255x115 mm

9115




PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Regulacja skoku narzedzia jest niezbedna, aby zapewnié najlepszy efekt nitowania, radzimy
przetestowac probke testowq, ktdra ma tg samg grubos¢ i srednice otworu z obrabianym
przedmiotem.

Jesdli skok narzedzia jest zbyt krotki, odksztatcenie nakretki nie bedzie wystarczajgce i
spowoduje, ze nitonakretka bedzie luzna.

Jesli skok narzedzia jest zbyt dtugi, odksztatcenie nakretki jest zbyt duze i powoduje
uszkodzenie nakretki i gwintu trzpienia zaciggowego.

Regulacja skoku narzedzia odbywa sie poprzez tuleje regulacyjng #86, przytrzymaj klucz
szesciokatny do regulacji tulei regulacyjnej #86, zwieksz skok narzedzia, jesli przedmiot jest
cienki, obrdcic¢ tuleje w lewo, zmniejszy¢ skok narzedzia, jesli obrabiany przedmiot jest gruby,
obrd¢ tuleje zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do momentu uzyskania odpowiedniego
skoku narzedzia.

MAGNUM SCR-SN8 MAGNUM SCR-SN12
86

URUCHOMIENIE

Podfacz doptyw powietrza.

Ustaw skok narzedzia.

Wkreé nitonakretke na trzpien i obrdo¢ 1-2 obroty, delikatnie nacisnij spust, urzadzenie
automatycznie nakreci nitonakretke.

wtéz nakretke do otworu.

nacisnij i przytrzymaj przetgcznik, nakretka zostanie przynitowana do przedmiotu
obrabianego, nastepnie poluzuj przetgcznik. Potgczenie zostato wykonane.



UZBRAJANIE GLOWICY

Przed rozpoczeciem wymiany osprzetu gtowicy odetnij doptyw powietrza, a nastepnie rozpocznij
wymiane.

» Odepnij doptyw powietrza.

» Uzyj klucza 23 mm i energicznie odkre¢ element #91B, uzyj klucza 22 mm, aby poluzowaé
nakretke zabezpieczajacg #94B, odkrecaj w kierunku przeciwnym do kierunku zegara.
Nastepnie zdemontuj ostone przedniego "noska" #91B.

> Sciénij nit rozprezny #124 i wyciagnij, wykreé trzpieri #100B w lewo. Zatéz nowy trzpien i
wkrecajgc w prawo do tulei #44B. Sciénij ponownie nit rozprezny #124 i obré¢ trzpien #117
dopdki nie wskoczy automatycznie.

» Po zainstalowaniu nowego trzpienia zakre¢ ponownie element #91B, zatéz odpowiedni
zespo6t do nitowania oraz odpowiednio wyreguluj dtugo$é odsuniecia, zablokuj nakretke 94B.

Clamp Nut (45) Spring Pin (124) . @ . o0 Shaft(44B) Nose Housing (91B) Spearhead (93B)

L Fay=I 1 m

Spring (89) Locating Pin (117) Pull Rod (100B) Lock Nut (94B)

KONSERWACIA

Prace konserwacyjne urzgdzenia powinny by¢ wykonane przez wyznaczong osobe, ktdra
zaznajomita sie z wyzej wymieniong instrukcja.

Sprawdzaj regularnie stan uszkodzen oraz wydajnos¢ urzadzenia.
Codzienna konserwacja

> jezeli nie posiadasz bloku przygotowania powietrza, dodaj kilka kropli oleju na wlocie
czynnos$¢ powtarzaj co 2-3 godziny.

» sprawdZ stan szybkoztgcza oraz przewodu zasilajgcego powietrze, w razie uszkodzenia
wymien na nowe.

» jezeli nie masz zainstalowanych filtrow przedmuchaj wtyczke przed rozpoczeciem pracy.

» upewnij sie ze uzywasz odpowiedniego rozmiaru trzpienia do rozmiaru nitonakretki.

> sprawdz czy zaciag jest wiasciwy.

» sprawdz stan trzpienia #100 oraz stan jego zuzycia.

> raz na tydzien sprawdz stan obudowy urzgdzenia oraz to czy nie ma wyciekdw oleju.



NAPELNIANIE OLEJEM
Uzywaj oleju w klasie lepkosci 20-32 (np.VG-32).

Wszystkie operacje powinny by¢ wykonywane w czystym otoczeniu, prace wykonuj czystymi

rekami. Upewnij sie, ze uzywasz czystego oleju pozbawionego babelkéw powietrza. Nitownice

przechowuj w czystym pomieszczeniu oraz postepuj zgodnie z zasadami elementarnego

poszanowania narzedzia.
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W celu napetnienia olejem postepuj zgodnie z procedurami:

Odwrd¢ urzadzenie, zdejmij ostone dolng podstawy #2 oraz dolny dekiel #3.

Odczep ostone #2 kluczem nasadowym odkre¢ dolny dekiel.

Wocisnij ttok do oporu a nastepnie pus¢ go swobodnie ttok powinien wyskoczy¢ ponad
obudowe cylindra w tym momencie mozesz zdemontowac ttok oraz sprezyne #11.

Wyczysc¢ cylinder #1 z oleju, wylej zuzyty olej. W celu napetnienia nowym olejem wlej Swiezy
przez otwor #58, a nastepnie odkrec otwor #129. Poczekaj az wyjdzie cate powietrze i zakrec
Srube #129.

Wyczysc rozlany olej.

Po napetnieniu olejem, kolejno zatdz sprezyne #11 nastepnie zatdz ttok i wyceluj w kanat
olejowy #58, wcisnij kilkukrotnie ttok, nastepnie wyjmij ttok i sprawdz czy olej wypetnia rure
olejowa. Jesli poziom oleju jest odpowiedni zainstaluj elementy w odwrotnej kolejnosci
Zamontuj dolng pokrywe #3, wtdz klucz szesciokatny w srube ograniczajgcg #103 przykred
dolna pokrywe

Podczas skrecania zwrdc szczegdlna uwage na stan elementdw.

Ponownie odkrec srube #129 w celu odpowietrzenia.

Stop Screw (103)

Bottom Cover (3)

Piston Plate Assembly



SCHEMAT UKtADU NAPEDOWEGO NITOWNICY

Item| Description | Part No. [Number| Item | Description| Part No. |[Number
61 Snap Ring 312061A 1 68 Front Liner | 312068A 1
62 Bearings 312062A 1 69 | Air Cylinder | 312069A 1
g3 | Flanclary Gear| 3190630 | 1 | 70 Rotor 312070A | 1
64 | Planetary Gear| 312064A 3 71 Blade 312071A 5
65 [ oosk Invernall sionpsh | 4 |98 | AjieR.2® | Bidonea | 1
66 Liner 312066A 1 = Bearings 312073A 1
67 Bearings 312067A 1 74 Pin 312074A 1
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MAGNUM SCR-SN12
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PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Zaleca sie przechowywac wyczyszczone urzgdzenie w oryginalnym opakowaniu.
Zawsze przechowuj urzgdzenia w suchym, wentylowanym miejscu, niedostepnym dla dzieci i
0s6b postronnych.
Chron urzadzenie przed wibracjami i wstrzgsami podczas transportu.

UTYLIZACIA

Materiaty z opakowania nadajg sie do wykorzystania, jako surowiec wtérny. Utylizacji
opakowania nalezy dokonad zgodnie z przepisami lokalnymi.

Materiaty z opakowania nalezy zabezpieczyé przed dzie¢mi, gdyz stanowig one potencjalne
zrédto zagrozenia.

Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno usuwaé niniejszego produktu poprzez
normalne odpady komunalne, lecz nalezy go odda¢ do punktu zbiérki i recyklingu.

Zastosowane w urzadzeniu tworzywa nadajg sie do powtdrnego uzycia zgodnie z ich
oznaczeniem. Dzieki powtdrnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatéw lub innym formom
wykorzystania zuzytych urzadzen wnoszg Panstwo istotny wktad w ochrone naszego srodowiska.

Informacji o wtasciwym punkcie usuwania zuzytych urzadzen elektrycznych udzieli panstwu
administracja gminna lub sprzedawca urzadzenia.

GWARANCIA

Importer/producent urzadzenia zapewnia petny serwis gwarancyjny jak i pogwarancyjny.
Do kazdego urzadzenia wydawana jest oddzielna, indywidualna karta gwarancyjna.

Wszystkie zapisy na temat zakresu gwarancji, zasad jej udzielania i innych wymogow s3
podane na karcie gwarancyjnej wydawanej wraz z urzgdzeniem.

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny:

Firma Spaw — Serwis

30-731 Krakow

ul. Kosiarzy 3

tel.: 12 348-07-22

formularz zgtoszenia naprawy - www.spawsc.pl - zaktadka serwis.

Importer/producent:
Firma Spaw

30-731 Krakéw
ul. Kosiarzy 3


http://www.spawsc.pl/

